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MISION :

Suministrar soluciones innovadoras y globales en los @mbitos técnicos
y electrénicos para los mercados del automovil, médico,
embalajes, electro-técnicay compuestos.

VISION :

Desarrollar nuestra posicion de especialista internacional
de sistemas de control de temperaturay de procesos
en el mundo de la técnica del plastico y de los compuestos,
innovando continuamente en aras de proponer soluciones adecuadas.

NUESTROS COMPROMISOS :

Ofrecemos un dominio técnicomundial sobre todas nuestras actividades
gracias a:

[ Una identificacion cada vez mas precisa de las necesidades de los clientes.
® Un acompafamiento de nuestros clientes a lo largo de su proyecto,
para una mejora de sus resultados.

Una fiabilidad de nuestros productos a largo plazo:

) Gracias a un dominio global desde el disefio hasta la fabricacion.
[ Productos compatibles con todas las tecnologias presentes en el mercado.
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LA INDUSTRIA DEL PLASTICO BAJO CONTROL

SISE responde a la necesidad de sus actividades

A

Automovil Compuestos Técnico partes * Meédicos Envases-Embalajes
Material eléctrico / Farmacia Corchos
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Regulador Autoadaptativo

Modulare (23

Regulador Regulador
monozona doble zona

Cofre Serie 8 Cofre Serie 8
monozona doble zona

La gama de reguladores de temperatura Serie 8 ha sido
desarollada para aplicaciones con un reducido niumero de zonas a controlar,
especialmente en los sectores del Automovil y Piezas Técnicas.

Extremadamente compactos, los reguladores modulares de doble zona
se presentan en cofres de 2 hasta 24 zonas.

Resultado de las nuevas tecnologias de montaje y ensamblado,

con una optima utilizacion de componentes electronicos de montaje SMC,
la Serie 8 es una nueva referencia en regulacion por robustez, precision y precio.

O www.sise.fr
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CARASTERISTICAS GENERALES

Regulador Modulare monozona 8SX y doble zona 8DX

6 tamanios de cofres (2, 4, 8, 12,16 y 24 zonas)

16 Amperios por zona (3600 W)

Modificacion temperatura mediante teclas alto / bajo diferentes para cada zona

Visualizacion por zona :

- Visualizacion de la temperatura mediante 3 visualizadores rojos.
- Visualizacion del estado y de las alarmas mediante un visualizador verde. \

2 niveles de interfaces :

- PREMIER : Alarma y consigna de espera sobre contacto libro
- COM : Alarma, consigna de espera y de comunicacion USB, RS 232/485 y CAN BUS

FUNCIONES ESTANDAR : Alarmas de Temperatura !

Regulacion Auto Adaptativa Permanente S.I.S.E.

Funcionamiento en modo Automatico o en modo Manual

2 temperaturas de Consigna ( trabajo y espera)

2 modos de Rampa de arranque (Duracién o Pendiente en °/min).
Medida de la corriente (valor visualizado en Amperios).

Medida de la potencia instalada (valor visualizado en Watts)
Alarmas de Sobre- y Sub-Temperatura ajustable separamente.
Alarmas de Termopar (Ruptura, inversion)

Alarma de Elemento Calefactor

FUNCIONES AVANZADAS :
[ ] Paso a modo manual en caso de defecto Termopar
(o simple alarma, segun configuracion del regulador).
0 L Mediante la interfaz COM :
W - Comunicacion con aparatos segun Euromap 17 / Euromap 66
- Comunicacion RS 232/485, CAN BUS

- Interfaz PC USB (Software Win’SISE)

DESCRIPCION DE LOS REGULADORES SERIE 8

Nt
Leyenda I— Temperatura real Leyenda (Zona A) — Temperatura real
(Zona A)
Temperatura Leyenda (Zona B) — Temperatura real
de consigna (Zona B)
Tecla Funcion _____ F |
(Ver 4) Teclas de Teclas de Teclas de
configuracion configuracion configuracion
Tecla 0/1 (ver 3) MI | 'I (Ver 1) Zone A (Ver 1) | Zona B (Ver 2)

Tecla | |
Funcién (ver 4) u”
s D &

8SX 8DX »
1 zona de regulacion 2 zonas de regulacion

Tecla 0/1 (ver 3)

1) Estas 2 Teclas afectan el valor de las consignas y los parametros de la zona A, y le permitira

configurar las opciones (modo, tipo de regulacion, unidad, etc ...).

2) Estas 2 Teclas afectan el valor de las consignas y los parametros de la zona B, en el caso de un regulador

doble zona y le permitira onfigurar las opciones (modo, tipo de regulacion, unidad, etc ...).

3) Tecla para parar o activar el regulador. El regulador se detuvo por esta tecla

esta siempre encendido, pero no regula. La pantalla muestra el mensaje OFF.

4) Esta tecla permite acceder sucesivamente a los diferentes ajustes.

www.sise.fr
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La Serie 8 presenta 2 niveles de configuraciones para cubrir todas las aplicaciones , N’

desde la més simple a la mas sofisticada, con multiples posibilidades de comunicacion —
Iy con el estandar EUROMAP 17/66, CAN Bus, USB y RS 232/485. f ‘,I

!
Nuev?

Cofre 8C1D - 2 zonas
Configuraciéon PREMIER Cofre 8C4S - 4 zonas

MONOZONA

Cofre 8C2D- 4 zonas
Configuraciéon PREMIER

!@ZCE La Serie 8 utiliza una nueva version

de programa muy eficaz y preciso de regulacion
” Auto Adaptada Permanente”
concebido y de sarrollado por SISE. Cofre 8C4D - 8 zonas
Este software recalcula de forma permanente Configuracién PREMIER
los parametros de regulacion mejor adaptados
a cada zona tomando en cuenta inmediatamente
las evoluciones de las caracteristicas del proceso, lo que hace
que los reguladores SISE

SEAN COMPATIBLES CON TODOS LOS SISTEMAS DE
CANAL CALIENTE DEL MERCADO.

El programa integra
un control por corte de fase
durante la rampa de arranque,
y un control en tren de ondas durante la regulacion, garantizan-
do a la vez la vida
de los elementos calefactores Cofre 8C6D -12 zonas

y el respeto de las normas CEM en vigor. Configuraciéon COM

Cofre 8C8D - 16 zonas
Configuracion COM

Cofre 16 zonas
Conector estandar SISE.

Cofre 8CH6D- 24 zonas Todos tipos de conexién a peticion

Configuraciéon PREMIER

Owww.sise.fr
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CARACTERISTICAS TECNICAS DE LOS COFRE SERIE 8
: - Ref. Numero Dimensiones I’:’eso Int_eruptor o] coiztf;(i:cii:\ rg:)l(('w c;t?lzzzoaiir%’lzmgtgz%n

. i,. \ de zonas LxHxPenmm Vacio / lleno disyuntor (Tension 400V T+N) (mm2 /m)

b - 4 8C1D 2 L132xH194xP270 mm 3,4/3,9Kg Interuptor 16A 3,6 kW * 3G2,5mm?/4 m
8C25** 2 L208xH214xP330 mm 5,5/6,5Kg Interuptor 20A 9,2 kW 5G2,5 mm?/4 m
8C2D 4 L208xH214xP330 mm 5,5/6,5Kg Interuptor 20A 9,2 kW 5G2,5mm?/4 m
8C4S** 4 L309xH214xP385 mm 9/11,5Kg disyuntor 4x25A 17 kW 5G4 mm? 4 m
8C4D 8 L309xH214xP385 mm 9/11,5Kg disyuntor 4x25A 17 kw 5G4 mm?/4 m
8C6S* 6 L410xH214xP385 mm 11/14,5Kg | disyuntor 4x25A 22 kW 5G4 mm?/4 m
8C6D 12 L410xH214xP385 mm 11/14,5 Kg disyuntor 4x32A 22 kW 5G6 mm?/4 m
8C8S** 8 L510xH214xP385 mm 12,5/17 Kg | disyuntor 4x25A 28 kW 5G4 mm?/4 m
8C8D 16 L510xH214xP385 mm 12,5/17 Kg disyuntor 4x40A 28 kW 5G10 mm?/4 m
8C125** 12 L410xH390xP418 mm 12,5/ 19 Kg disyuntor 4x32A 22 kW 5G6 mm?/4 m
8C12D 24 L410xH390xP418 mm 12,5/ 19 Kg disyuntor 4x63A 44 kW 5G16 mm?/4 m

S : Cofre cableado para regulador monozona
D : Cofre cableado para regulador doble zona
(* Tension 230V monofasica)

**NEUVO !

Pantalla tactil opcional

Owww.sise.fr
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_ (48)
Regulador Multizonas Q
paratodos los sistemas de canales calientes |

g . - Pantalla
——— 15" o0 10"
Teemssess= . opcional

Version XL Version L (T) Version L (LCD) Version S (T)  Version XS (LCD)

La gama de reguladores Serie M ha sido desarrollada para las aplicaciones
en las que es necesario un numero elevado de zonas a controlar.

La combinacion de modulos de potencial5A, 20A y 30A (armarios especiales)

permite un nimero ilimitado de aplicaciones, desde el automévil y piezas técnicas,
al embalaje, cosméticay las aplicaciones farmacéuticas.

SISE_F_REGUL_MSeriesV2_20141118_E_es.Indd O WWW . S I S e fr
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CARACTERISTICAS GENERALES SWte MM
o

)

Da 8 a 144 zonas y mas

15A compacto, 20A o 30A por zona
Interfase LCD en estandar

Pantalla 7" tactil color integrado opcional
Comunicacién E17 - SPI - CANBUS - USB
Tamano reducido

Concepcion interna modular

FUNCIONES ESTANDAR
] Regulacion auto-adaptativa permanente (*)
L 2 Temperaturas de consigna
] Visualizacion del % de potencia 'y
del corriente en la carga por zona (A)
] Alarma Alta y Baja
(Ajustable zona, salida por rele)
] Termopar abierto ( Visualiza THC)
® Termopar invertido (Visualiza THI)
] Modo automatico y Manual
® Posibilidad de nombrar una zona ( 8 caracteres max.)
Ej. BLOQUE1, BUS1,CAVIDADS.....
] Visualizacién en modo zoom sobre una o varias zonas
® Bloqueo del teclado por cédigo de acceso
L Archivado hasta 16 programas molde ( N° ilimitado con Pantalla tactil)
® Copia de seguridad de los datos eléctricos «equipamiento»
] Programa en cuatro idiomas a elegir por el operador, en estandar (11 idiomas disponibles)

(*) La Serie M utiliza una nueva version de programa muy eficaz y preciso de regulaciéon” Auto Adaptada Permanente” concebido
y de sarrollado por SISE. Este software recalcula de forma permanente los parametros de regulacion mejor adaptados a cada zona
tomando en cuenta inmediatamente las evoluciones de las caracteristicas del proceso. El programa integra un control por corte de
fase durante la rampa de arranque, y un control en tren de ondas durante la regulacién, garantizando a la vez la vida de los
elementos calefactores y el respeto de las normas CEM en vigor.

FUNCIONALIDADES AVANZADAS

® Visualizacion zonas programable
[ ] Funcién Boost
- Positivo
- Negativo
- Durante un tiempo global regulable

i peces? )

wa{l)'

L Supervision del porcentaje de potencia (%)

] 4 Rampa de Arranque ajustable o sincronizada
(duracion, °C por minuto, desfasado, sincronizado) NW”‘L'I

] Supervision de las variaciones de los datos eléctricos «equipamiento»
en el tiempo

] Paso automatico a modo manual al ultimo % de potencia utilizado

L Regulacion por el termopar de otra zona (zonas esclavas)

waw.sise.fr



iDIAGNOSTICO DE HERRAMIENTAS BAJO CONTROL!
® CON MOLDSCAN, MANTENIMIENTO MOLDE FACILITADO !

m LAINDUSTRIA DEL PLASTICO BAJO CONTROL

Moldscan permite conocer :

- la potencia eléctrica en Vatios de cada elemento calefactor
instalado en el molde.

- el valor de la resistencia en Ohmios de cada elemento eléctrico
instalado en el molde.

- apresencia o no de termopar zona por zona.

Moldscan copia de seguridad del conjunto de estas informaciones en un fichero de referencia.

Al inicio de la produccién, Moldscan puede lanzar un analisis que compara zona par zona los valores medidos con los valores
de referencia guardados.

Si se constatan diferencias, Moldscan indicael origen de los problemas

- Estado del termopar: problema de inversio
- Calculo de la potencia instalada y comparacion con el fichero de referencia.
- Validacion del buen funcionamiento del triac.

+
, Nouer?!
® FUNCION PTI =

- Detecciéon Termopar cruzada
- Deteccién Termopar pinzada

- Deteccion Termopar de reparaciones mal configurada

® DETECCION DE INFILTRACION DE MATERIA EN TIEMPO REAL

Moldscan es igualmente capaz de analizar de forma permanente las variaciones
de demanda de potencia de cada zona. De forma que cuando una zona se comporte
de una forma anémala a causa de un defecto ; de por ejemplo un problema de fuga
de materia de la canal caliente, entonces Moldscan dispara una alarma en tiempo
real que le informara ese defecto.

TECNOLOGIAS
La utilizacion de solo un microprocesador para controlar hasta 24 zonas de regulacion permite una presentaciéon en extremo
compacta conservando las ventajas que caracterizan a SISE :

Las entradas termopar opto-aisladas por grupo de 8
Los modulos de potencia disponibles con 15A, 20A 'y 30A
Facilidad de utilizacion reforzada con dos nuevas interfaces 10" tactiles opcionales (L) o 15" (L y XL)

Un mantenimiento facil

waw.sise.fr
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INTERFAZ ESTANDAR N.1.5.IB. LCD

' \ o
| Qf : ' Visualizacion
— T eoc Pantalla Zoom
v 95\ .
{ £l Visualizacion | ED E

12 zones

TEW T T e
Visualizacion
16 zones

Pantallas
Temperatura

1 -Ju:r; |v|'0i=: oK
| ||

ok | oFF | oFF | oFF || oFF

Bagn | i J.GCA
= Pantallas lectura
de intensidades

Pantalla
de supervision
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~EaniratiTwl « |
|1%EE‘E%: Pantall
Pantalla ¢ Sl N g antafia
Temperatura ~ [m ol % Parametros
&-m ¥ |
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Pantalla ["V\&
Rampas

q’ @| No emergency sensor
h . ? Q E. ‘.}ASPI CAEVES LA
Pantalla Diagnostico Pantalla Parametros zonas
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Regulador MONOZONA
Tipo 1ZX

REGULADOR AUTO - ADAPTATIVO

Dobla fijacion con boton rotativo
de activacion funciones

El 1ZX utiliza un software muy avanzado de regulacion
«Autoadaptativo Permanente « desarrollado por SISE.
Tambien este nuevo regulador es compatible
con el conjunto de los sistemas canales calientes del mercado !

Owww.sise.fr



Dimensiones (mm)
Alimentacion

Salida
Aislamiento TC

Temperatura
Regulacién

CARACTERISTICAS :

Funciones Avanzadas :

Fijacién Sequra

Owww.sise.fr

luide!

:L:120,5-A:112-P:226 mm

: 240 V nominal, 50/60 Hz monofasicos
con cables potencia y termopar 4 metros incluidos

: 02230V x15A (3450 W) por angulo de fase o tren de ondas
(Baja tensioén posible por medio de un transformador)

: por optocoplador y transformador (aislamiento 1500V)

: Por termopar Type “J” o "K”, linearizado, precision 0,5% en °C o °F

. Programa SISE Auto Adaptativa Permanente o P.| regulable

Modo Automatico o Manual

(Paso automatico a modo manual en caso de rotura de termopar)

2 opciones de rampas de arranque (limitacion 15 % / 100°C o ajustable C / Min)
Medida y fijacion corriente (A)

Fijacién potencia de caldeo (W)

Fijacion potencia de la carga (W)

Limita consigna (de 0 a 500 °C)

Proteccion carga vy triac por 2 fusibles 15 A

Relé integrada de corte si triac en cortocircuito

Vigilancia de la potencia instalada (carga)

: Rotura de termopar
Inversién de termopar
Alarma alta y baja(regulable)
Rotura de carga
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Carro con ruedas -

Platos amovibles, ajustables
inclinados o horizontales

(Ret. TR 2)

MONTAJE ESTANDAR :
Carro 2 platos inclinados

(Ref. TR 4 )

MONTAJE ESTANDAR :
Carro 3 platos inclinados

1 plato horizontal

Ejemplo de utilizacién:

TR4 Equipado con :

- 1 cofre 16 zonas 5TCOM

- 2 cofres 8 zonas 5TCOM

- Cables moldes con ganchos

(Ref. TR 3)

MONTAJE ESTANDAR :
Carro 3 platos inclinados
(ver plano al reverso)

Dessertes_es.indd @ WWW . S i S e . f r
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(Ref: TR 2)
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Termoregulacion por Fluidos

<

SISE responde a la necesidad de sus actividades

A

Automovil Compuestos Técnico partes * Meédicos Envases-Embalajes
Material eléctrico / Farmacia Corchos

Owww.sise.fr
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Termoreguladores de agua -
Tipo 95 E 6/9 S3 ()

Opcién:
Mandmetro en la parte trasera

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo 95E6 S3 | 95E9 S3
Fluido Agua
T° Maxi °C 90
Potencia Calefaccion kw 6 | 9 .
Opciones
N° Elementos calefactores 1
Tipo Enfriamiento Serpentina 1) Pack manometro para su instalacion
Potencia Enfriamiento* kW 25 en la parte trasera
Tipo de Bomba Sumergida 2) Salida Alarma
Caudal Maxi I/mn 60 3) Comunicacién RS 485/ TTY /Modbus / Profibus
Presion Maxi bar 35 4) Cambiador a placas
Funcion Aspiracion Si 5) Multi - Salidas / Retornos
Llenado Automatico
Volumen de Llenado litros 9
Volumen de Expansion litros 2,5
Control y Regulacion Microprocesador
Tension de Alimentacion 400V-3Ph + T - 50Hz
Peso (en vacio) kg 25 26
H
Dimensiones LxAxH (mm) 585 x 275 x 460 ﬁ
A

*Agua 10°C - Proceso T° max

Owww.sise.fr
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ESQUEMA HIDRAULICO Tipo 95 E 6/9 S3

- RETORNO UTILIZACION

- SALIDA UTILIZACION

- ENTRADA ENFRIAMIENTO AGUA

- SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA

- DEMASIADO LLENO

- INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO
- ELEMENTOS CALEFACTORES

- ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO
- ELECTROVALVULA DE LLENADO

10 - BOMBA

11 - DETECTOR DE NIVEL

12 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD

13 - FILTRO

14 - SONDA DE TEMPERATURA

©OoO~NOOGORWN =

CURVA BOMBA ENFRIAMIENTO

P (bar)
] P (KW)

20

10

A1

Q (/mn) 0 T Proceso (°C)
0 15 30 45 60 75 90 105

DIMENSIONES

B 1 Salida utilizacion 3/4” hembra

Retorno utilizacion 3/4” macho

Alim. general (agua) 3/8” hembra
(filtro 600 micron)

Salida enfriamiento 1/4” hembra

©® ©

~470

Demasiado lleno 1/4” hembra

Cable de alimentacion (5 m)

waw.sise.fr
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Termoreguladores de agua _
Tipo 95 E 6/9/12/15/18 |1 E 3 (<)

CARACTERISTICAS TECNICAS

N° Elementos calefactores

1

Tipo Enfriamiento

Serpentin simple

Control y Regulacion

uProcesador auto-adaptable

Tension de Alimentacion

400V-3Ph + T - 50Hz

Peso (en vacio) kg

52 | 52 | s | 53 53

Dimensiones LxAxH (mm)

867 x 328 x 540

: W “m

*Agua 10°C - Proceso T° max

200514
95E6-9-12-15-18iE_es.indd

Tipo 95E61 | 95E91 | 95E121 | 95E151 95E 181 Opciones

Fluido Agua 1) Sonda herramienta

T° Maxi °C 90 2) Salida Alarma

Potencia Calefaccion kW 6 | 9 | 12 | 15 18 3) Comunicacién RS 485 / TTY / Modbus / Profibus

4) Relé estatico
5) Cambiador a placas 60 kW

Potencia Enfriamiento* kW 30 6) Bomba 70 I/min (T701)

Tipo de Bomba Sumergida T601/110 7) Control remoto directo

Caudal Maxi I/mn 60 8) Purga herramienta

Presion Maxi bar 4 (con manémetro) 9) Caudalimetro Vortex

Funcién Aspiracion Si 10) Colores bordes laterales
Llenado Automatico 11) Multi - Salidas / Retornos
Volumen de Llenado litros 16 12) Llenado manual

Volumen de Expansion litros 7,6 13) Regulacion en Pseudo-Cascada

14) Ajuste remoto & Proceso de copia T °C

15) By-pass manual

A L

Owww.sise.fr
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ESQUEMA HIDRAULICO Tipo 95 E 6/9/12/15/18 | E 3

1 - RETORNO UTILIZACION
9 14 2 - SALIDA UTILIZACION
3 - ENTRADA ENFRIAMIENTO AGUA
- 3 4 - SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA
0 5 - DEMASIADO LLENO
6 - SONDA DE TEMPERATURA
7 - INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO
8 - ELEMENTOS CALEFACTORES
9 - ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO
n 6 10 - ELECTROVALVULA DE LLENADO
11 - BOMBA
_T>2 12 - DETECTOR DE NIVEL
= — S 4 13 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD
12 14 - FILTRO 6/10°
14
< |
8 7
CURVA BOMBA ENFRIAMIENTO
P (bar)
A
6 KW
5 40
¢ 30
Q7 &
\ 22, &S/
)6‘0’ 20 //
2 /|
/
/|
1 10 /
/
Q(limn) 0 / o
10 20 30 40 50 60 70 C
0 30 60 90 120
DIMENSIONES
f%;\
—3 /® IDENTIFICACION DN-GAS
®\ .0 /@ 1 | SALIDA UTILIZACION 20-3/4"
(&)
~540 E\Q ©/ /@ 2 | RETORNO UTILIZACION 20-3/4”
o//@ 3 [ ALIM. GENERAL (AGUA) 15-3/8"
4 | SALIDA ENFRIAMIENTO 8-1/4"
5 | DEMASIADO LLENO 8-1/4”
~742
328
~823

waw.sise.fr
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Termoreguladores de agua
Tipo 95 E 18/24/30/36

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo 95E18 | 95E 24 | 95E30 | 95E 36
Fluido Agua

T° Maxi °C 90

Potencia Calefaccion kw 18 24 | 30 36
N° Elementos calefactores 1

Tipo Enfriamiento Cuéadruple Serpentina
Potencia Enfriamiento* kW 52

Tipo de Bomba T701

Caudal Maxi I/mn 69

Presion Maxi bar 6,5

Funcién Aspiracion Si

Llenado Automatico

Volumen de Llenado litros 47

Volumen de Expansion litros 10

Control y Regulacion MicroP - Auto-adaptativo
Tension de Alimentacion 400V - 3Ph+T - 50Hz

Peso (en vacio) kg| 105 | 106 | 107 | 108

Dimensiones LxAxH (mm)

930 x 428 x 852

** Agua 10°C - Proceso T° max

221210
95E1836_ frindd

Opciones

1
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)
9)

Sonda Externa / Salida Alarma

Comunicacion RS 485/ TTY / Modbus / Profibus
Purga Molde por Aire Comprimido

Cambiador a placas
Multi - Salidas / Retornos
Réle estatico

Bomba 140 o0 200 I/min
Mando a distancia
Pupitre digital SISE

10) Comunicacion Euromap 17

Owww.sise.fr
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ESQUEMA HIDRAULICO Tipo 95 E 18/24/30/36
1 - RETORNO UTILIZACION
9 14 2 - SALIDA UTILIZACION
3 - ENTRADA ENFRIAMIENTO AGUA
- 3 4 - SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA
0 5 - DEMASIADO LLENO
6 - SONDA DE TEMPERATURA
7 - INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO
8 - ELEMENTOS CALEFACTORES
; 9 - ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO
6 10 - ELECTROVALVULA DE LLENADO
11 - BOMBA
—
-, 12 - DETECTOR DE NIVEL
12 5 13 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD
14 - FILTRO
14
< |
7
CURVA BOMBA ENFRIAMIENTO
Tgf 8 ——MTR5 8/8 g %
=g MTH8 70/6 © 80
o7 ——T2001 g
§ —T701 8 70 MTHS 70/6
6 & =—=T2001/ MTR5 8-8
60 m—T701
5
50
4
40
3
30
2 20
1 10
0 0
0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 0 20 40 60 80 100
Débit (I/min) Teprocess (°C)
DIMENSIONES
428
@ IDENTIFICACION A | B | DN-GAS ROSCA
@ 930 ‘ SALIDA UTILIZACION 210 | 502 | 25-1" | MACHO
— 4 RETORNO UTILIZACION 330 [ 190 | 25-1" | HEMBRA
L ALIM. GENERAL (AGUA) 280 | 440 | 15-1/2” | HEMBRA
© D Vi SALIDA ENFRIAMIENTO 143 | 440 [ 8-14" | mACHO
0 A i
el [ VACIADO 210 | 152 | 8-1/4" | MACHO
<& @’ | '\i DEMASIADO LLENO 80 | 442 | @269 |TUBOLISO
O J N T N\

waw.sise.fr
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Termoreguladores de agua

Tipo 140 E 6/12 E )

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo 140E6 E 140E12E
Fluido Agua Agua
T° Maxi °C 140 140
Potencia Calefaccion kw 6 12
N° Elementos calefactores 1 1
Tipo Enfriamiento Intercambiador
Potencia Enfriamiento* kW 48 50
Tipo de Bomba Périferica CY-4081
Caudal Maxi I/mn 60 60
Presion Maxi bar 6 6
Funcién Aspiracion* * Si Si
Llenado Automatico
Volumen de Llenado  litros 3,5 4
Volumen de Expansion litros 2,5 2,5

Control y Regulacion

MicroP - Auto-adaptativo

Tension de Alimentacion

400V-3Ph + T - 50Hz

Peso (en vacio) kg

55 55

Dimensiones LxAxH (mm)

900 x 320 x 600

*Agua 10°C - Proceso T° max
** Aspiracion posible hasta 70° Max.

26.06.09
140E6-12_E_ frindd

Opciones

1
2)
3)
4)
5)
6)
7
8)

Sonda Externa / Salida Alarma

Comunicacion RS 485/ TTY / Modbus / Profibus
Multi - Salidas / Retornos

Réles estaticos

Mando a distancia

Pupitre digital SISE

Comunicacion Euromap 17

Bomba de llenado a baja presion

Owww.sise.fr
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Tipo 140 E6/12 E

- RETORNO UTILIZACION

- SALIDA UTILIZACION

- ALIMENTACION GENERAL DE AGUA

- SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA

- CALDERA 6-12 KW

- VALVULA ANTIRETORNO

- INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO
- ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO
- ELECTROVALVULA DE LLENADO

am 10 - ELECTROVALVULA DE PURGA

11 - FILTRO
<>=<— 1 12 - MANOMETRO

13 - DETECTOR DE NIVEL
14 - BOMBA
15 - BOMBA DE LLENADO A BAJA PRESION*
16 - SONDA DE TEMPERATURA
17 - VALVULA DE SEGURIDAD
18 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD
” 1 19 - VASO DE EXPANSION

q>-<— 3 20 - VALVULA MANUAL BY-PASS ENFRIAMIENTO

20% * OPCION
— 4

©OoO~NOOHAWN-=

CURVA BOMBA ENFRIAMIENTO
z B
) <
e o
6
5 50
4 40
3 30
2 20
1 10
0 0
10 20 30 40 50 60 20 40 60 80 100 120 140
Q (I/min) T Proceso (°C)
DIMENSIONES
N _ | O 1 | Alim. general (agua) 1/2” hembra
D ol & | (filtro 600 micron)
' K \‘ @ 2 | Salida enfriamiento 1/4” macho
4 ‘
| E é @\. 3 | Retorno utilizacién 1/2” hembra
oo U (filtro 600 micrén)
ﬁ%%ﬁ% ) 4 | Salida utilizacion 1/2” macho

' U u 5 | Cable de alimentacion (5 m)

~900 ~320

waw.sise.fr
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Termoreguladores de agua
Tipo 140 E 20/40/60

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo 140E20E  140E40E | 140E60E

Fluido Agua

T° Maxi °C 140

Potencia Calefaccion kW | 20 | 40 | 60 ,

N° Elementos calefactores 1 Opciones

Tipo Enfriamiento Intercambiador 1) Sonda Externa / Salida Alarma
Bl Entemiemne (4 90 2) Comunicacion RS 485/ TTY / Modbus / Profibus
Tipo de Bomba Periférica** 3) Multi - Salidas / Retornos

Caudal Maxi I/mn 95/130 /185 0 200** 4) Reles estaticos

Presion Maxi bar 13 5) Mando a distancia

Leneds AulETies 6) Pupitre digital SISE

Volumen de Llenado litros 10 15 20 7) Comunicacion Euromap 17
Volumen de Expansion litros 25 8) Bomba de llenado a baja presion
Control y Regulacion MicroP - Auto-adaptativ

Tension de Alimentacion 400V-3Ph + T - 50Hz

Peso (en vacio) kg 170 175 180

Dimensiones LxAxH (mm) 930 x 428 x 852

*Agua 10°C - Proceso T° max - Bomba 200 I/min
** Acoplamiento magnético con debito de 200 I/min

O www.sise.fr
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ESQUEMA HIDRAULICO Tipo 140 E 20/40/60

- SALIDA UTILIZACION
- RETORNO UTILIZACION
- ALIMENTACION GENERAL DE AGUA
- SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA
- BOMBA
- ELEMENTOS CALEFACTORES 20 KW
2 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD
- ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO
- ELECTROVALVULA DE LLENADO
- VALVULA ANTIRETORNO

16 8
3 —><> Qi @19
- ELECTROVALVULA DE PURGA

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
"
& 12 - VALVULA DE SEGURIDAD
13
14
15
16
17
18
19

G YT
CLLLALARRLLAL

- DETECTOR DE NIVEL

" - VASO DE EXPANSION
- ELEMENTO DE ELIMINACION DE BURBUJAS
- FILTRO
6 - MANOMETRO
P - INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO
10 - SONDA DE TEMPERATURA
20 - VALVULA BY-PASS ENFRIAMIENTO
21( 1 7 e 21 - BOMBA DE LLENADO A BAJA PRESION
5
16
2 —
CURVA BOMBA ENFRIAMIENTO
P (Kw)
AP (Bars)
9 1- Bomba 200/min Acoplamiento magnético 0
T 2- Bomba 185 I/min
8 2 3- Bomba 130 Vmin & 1&2
3 4- Bomba 95 I/min
7 70 3
6 60 4
4
5 50
4 40
3 0
2 2 20
3
1 7 10
0 0
2 4 6 8 1 1 20 4 6 8 10 120 140
Q (m3h) T Proceso (°C)
DIMENSIONES

Vaciado 1/2” macho

J

2 | Retorno utilizacién 1” hembra
(filtro 600 micrén)

Salida utilizacion 1” macho

|

L@ .

Alim. general (agua) 1/2” hembra
(filtro 600 micron)

Salida enfriamiento 1/2” macho

Cable de alimentacion (5 m)

waw.sise.fr
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Termoreguladores de agua
Tipo 160 E 6/12 E (=

Longevidad asegurada
con bomba
a acoplamiento magnético !

CARACTERISTICAS TECNICAS

Tipo 160E 6 E 160E 12 E

Fluido Agua Agua

T° Maxi °C 160 160

Potencia Calefaccion kw 6 12 .

N° Elementos calefactores 1 1 Opciones

Tipo Enfriamiento Intercambiador 1) Sonda Externa / Salida Alarma
Bl Entemiemne (4 55 57 2) Comunicacion RS 485/ TTY / Modbus / Profibus
Tipo de Bomba CY-4281 acoplamiento magnético 3) Multi - Salidas / Retornos
Caudal Maxi /mn 60 60 4) Reles estaticos

Presion Maxi bar 6 6 5) Mando a distancia

Funcién Aspiracion Si Si 6) Pupitre digital SISE

Llenado Automatico con Bomba de llenado a baja presion 7) Comunicacion Euromap 17
Volumen de Llenado  litros 3,5 4

Volumen de Expansion litros 2,5 2,5

Control y Regulacion MicroP - Auto-adaptativo

Tension de Alimentacién 400V-3Ph + T - 50Hz

Peso (en vacio) kg 57 62

Dimensiones  LxAxH (mm) 900 x 320 x 600 ﬁH

*Agua 10°C - Proceso T° max
** Aspiracion posible hasta 70° Max.

O www.sise.fr



LA INDUSTRIA DEL PLASTICO BAJO CONTROL

Tipo 160 E 6/12 E

©OoO~NOOHAWN-=

-
o
'

1 -
<]>=<—1 12 -
13 -
14 -
15 -
16 -

- RETORNO UTILIZACION

- SALIDA UTILIZACION

- ALIMENTACION GENERAL DE AGUA
- SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA

- CALDERA 6-12 KW

- VALVULA ANTIRETORNO

INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO
ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO
ELECTROVALVULA DE LLENADO
ELECTROVALVULA DE PURGA

FILTRO

MANOMETRO

DETECTOR DE NIVEL

BOMBA

BOMBA DE LLENADO A BAJA PRESION
SONDA DE TEMPERATURA

17 - VALVULA DE SEGURIDAD
18 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD

1 19 - VASO DE EXPANSION

P (Bars)

CURVA BOMBA

10 20 30 40
Q (I/min)

DIMENSIONES

50

60

‘=
-

ST s

I

~600

&

~900

waw.sise.fr

L

50

P (KW)

20 - VALVULA MANUAL BY-PASS ENFRIAMIENTO

ENFRIAMIENTO

40

30

20

10

20 40 60 80 100
T Proceso (°C)

120 140

160

Alim. general (agua) 1/2” hembra
(filtro 600 micron)

Salida enfriamiento 1/4” macho

Retorno utilizacion 1/2” hembra
(filtro 600 micron)

Salida utilizacion 1/2” macho

Cable de alimentacion (5 m)




Termoreguladores de agua presurizada

TlelAlS

Ciclo programable

CARACTERISTICAS TECNICAS

e ;
II! 5 'El LA INDUSTRIA DEL PLASTICO BAJO CONTROL

Tipo 180 E 6/9 P

Tipo 180E6 | 180E 9
Fluido Agua

T° Maxi °C 180

Potencia Calefaccion kw 6 j 9

N° Elementos calefactores

Tipo Enfriamiento

Cambiador a placas

Potencia Enfriamiento* kw 75
Tipo de Bomba CY-4281
Tipo acople magnética
Caudal Maxi I/mn 60
Presion de expulsion maxima (bares) 6
Funcién Aspiracién Si
Volumen de Llenado litros 2
Despresurizacion automatica Si
Procedimiento de paro de seguridad Si

Control y Regulacion

Autémata / Pantalla tactil

Tension de Alimentacion

400V-3Ph + T - 50Hz

Peso (en vacio) kg

50

Dimensiones

LxAxH (mm)

867 x 328 x 540

*Agua 10°C - Proceso T° max

SISE_F_THERMO_180E6-9P_20140520_B_es.Indd

Alarma de
temperatura alta
T I=lAls
180°C m

¥ wow &5

i = I s
93°C |
A wow gy

I ©

Alarma de
temperatura baja

Opciones

1) Sonda herramienta

2) Salida Alarma

3) Comunicacion Modbus

4) Réles estaticos

5) Mando a distancia

6) Purga herramienta (<60°C)
7) Caudalimetro

8) Multi - Salidas / Retornos
9) Ciclo programable

10) Colores bordes laterales

waw.sise.fr
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ESQUEMA HIDRAULICO Tipo 180 E 6/9 P

- SALIDA UTILIZACION

- RETORNO UTILIZACION

- ALIMENTACION GENERAL DE AGUA
- SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA

19

] — = - BOMBA
10 12 - TUBO TERMICO SUMERGIDO 6 O 9 KW
n s, Remplissage - TERMOSTATO DE SEGURIDAD
: - ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO
5 P - ELECTROVALVULA DE LLENADO
o NG - VALVULAANTIRETORNO
i — - ELECTROVALVULA DE PURGA
& plissag -
2 - VALVULA DE SEGURIDAD

- ELECTRO-VALVULA DE DESCARGA
DETECTOR DE NIVEL

ELEMENTO DE ELIMINACION DE BURBUJAS
FILTRO 6/10°

MANOMETRO

- INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO

- SONDA DE TEMPERATURA

- ELECTRO-VALVULA DE AHORRO DE AGUA
- BOMBA DE LLENADO A BAJA PRESION

- CAPTADOR DE PRESION

13 23 - TERMICA MOTOR

4 €— =)

1
2
3
4
5
6
7
8
9
10
1
12
13
14
15
16
17
18
19
20
21
22

CURVA BOMBA ENFRIAMIENTO

P(bar)

P (kw)

8 70 /
5 S O O O O A | . /
6 | o] .
50
F 0 T S SO U AU AU AN S . /
40

2 b N . 20

ol N ] . 10 /
0 0

80
[I/min] 0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 T (°C)

DIMENSIONES
@\ /@ IDENTIFICACION DN-GAS
\'8. 8\9/ 1 | SALIDA UTILIZACION 15-1/2”
.®® \@ 2 | RETORNO UTILIZACION 15-1/2
®© /@ 3 | ALIM. GENERAL (AGUA) 10-3/8"
(; 4 | SALIDA ENFRIAMIENTO 15-1/2"

~771

~867

waw.sise.fr
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Termoreguladores de agua presurizada
Tipo 180 E 18/36 P

justs 4
Alarma de
temperatura alta
T [=lals
180°C | 3
¥ wos & T°C ok
e
180°C |
v o™
Ciclo programable 93°C |
A wow gy
Coeoe | &
) . Alarma de
CARACTERISTICAS TECNICAS temperatura baja
Tipo 180E18 |  180E36
Fluido Agua
T° Maxi 1o 180
Potencia Calefaccion kw 18 | 36 )
N° Elementos calefactores 1 Opciones
Tipo Enfriamiento Cambiador a placas 1) Sonda herramienta
Potencia Enfriamiento* kW 180 2) Salida Alarma
Tipo de Bomba CY-4281 3) Comunicacion Modbus
Tipo acople magnética 4) Réles estaticos
Caudal Maxi I/mn 90 5) Mando a distancia
Presion de expulsion méxima (bares) 8 6) Purga herramienta
Funcién Aspiracion No 7) Caudalimetro
Volumen de Llenado litros 6 8 8) Multi - Salidas / Retornos
Despresurizacién automatica Si 9) Ciclo programable
Procedimiento de paro de seguridad Si 10) Colores bordes laterales
Control y Regulacion Autémata / Pantalla tactil
Tension de Alimentacion 400V-3Ph + T - 50Hz
Peso (en vacio) kg 150 160 i
Dimensiones LxAxH (mm) 930 x 428 x 852 A’ /L/”

*Agua 10°C - Proceso T° max

SISE_F_THERMO_180E18-36P_20140520_B_es.Indd O www.sise.fr
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ESQUEMA HIDRAULICO Tipo 180 E 18/36 P

1 - SALIDA UTILIZACION

2 - RETORNO UTILIZACION

3 - ALIMENTACION GENERAL DE AGUA
4 - SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA

5 - BOMBA
6
7
8
9

17

- TUBO TERMICO SUMERGIDO 18 O 36 KW
- TERMOSTATO DE SEGURIDAD

- VALVULA DE 3 VIAS

- ELECTROVALVULA DE LLENADO

10 - VALVULAANTIRETORNO

11 - ELECTROVALVULA DE PURGA

12 - VALVULA DE SEGURIDAD

13 - ELECTRO-VALVULA DE DESCARGA

14 - DETECTOR DE NIVEL

15 - VASO (DESGASIFICACION)

16 - FILTRO 6/10EME

17 - MANOMETRO

18 - INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO
19 - SONDA DE TEMPERATURA

20 - ELECTRO-VALVULA DE AHORRO DE AGUA
21 - BOMBA DE LLENADO A BAJA PRESION
22 - CAPTADOR DE PRESION

23 - TERMICA MOTOR

CURVA BOMBA ENFRIAMIENTO

P(bar) P (kW)
0 qeesoas e . . D : 200 ‘

0 SO SN SOV S SN SO SUUR S 180

. SR ! 140 /
120 /
100 /

v d
80 //
60 /
pat
40 //
P

0

0 20 40 60 80 100 120 140 160 180 T(°C)

5
Q [ifmin]

DIMENSIONES
5
i %ﬁ@%@ m%%%%f ®\\® @//@ IDENTIFICACION DN-GAS
= ;g% = ";{% &g%n Q\\e g | 1 | SALIDA UTILIZACION 20- 3/4”
— %%%%é@%é@"é% i é% . ® | .
®/ 2 | RETORNO UTILIZACION 20- 3/4”
§ — @//®
! . 3 | ALIM. GENERAL (AGUA) 15-1/2”
° ° 4 | SALIDA ENFRIAMIENTO 15-1/2”
- o .
- balo 5 ° © 5 | DEMASIADO LLENO 15-1/2"
@ q B ﬁ 6 | SALIDA HACIA TERMO "FRIO"™ 8-1/4”
~860
~1049 416 * en caso de utilizacién del "caliente/frio"

waw.sise.fr
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(48)

Termoreguladores por aceite
Tipos 180 H9-210H 6/12 - 210 H 9/18 -
ZH - XH

SISE ofrece hoy en dia una de las mas amplias gamas del mercado
para las aplicaciones con Aceite, con potencias de calefaccion
escalonadas de 6 a 200 kW en estandar
para temperaturas hasta 350°C con Aceite.

S.I.S.E. realiza también aplicaciones bajo especificaciones cliente,
y es uno de los lideres mundiales en las aplicaciones
de Muy Alta Temperaturay de Muy Alta Presion
de tipo TPC
(Tubo con Paso de Corriente).

?rshuearﬁzéndétai\lée_AA_es Indd O WWW . S I S e . f r
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LAS APLICACIONES DE ACEITE A ALTA TEMPERATURA
Beneficiando de la experiencia conjunta de SISE y PARMILLEUX
s (adquirida en 2003), los termorreguladores de la gama Aceite 210/300
! /350°C, disefiados, desarrollados y realizados por SISE responden
plenamente a las normas de seguridad vigentes y garantizan una gran
calidad de regulacion en todos los casos de aplicaciéon de grandes
temperaturas que necesitan una potencia de calentamiento de hasta 200

kW (moldes de gran tamafo, depdsitos con doble recinto, calandrado,
platos de calefaccion, aumento de temperatura relativamente rapido,
regulacion de fluidos de procesos para la quimica, la petroquimica, la
farmacia...) y una vigilancia particular de las condiciones de temperatura.

Todos los componentes han sido concretamente seleccionados por sus
resultados, su solidez y su fiabilidad en el marco de aplicaciones de Tem-

eraturas Muy Altas.
P Y XH 20

SISE ha aportado un cuidado especial en el disefio para facilitar la implementacion
(desgasificacion facilitada de las tuberias) y garantizar la accesibilidad
y el mantenimiento de todos los componentes principales.
Las cubetas de expansion de los modelos XH y ZH han sido disefiadas
como norma para circuitos usuarios de gran volumen.

En funcién de los modelos, las calderas horizontales (Nuevo modelo 210 H)
o verticales (Modelos XH y ZH) permiten cambiar los elementos calentadores

sin vaciar el circuito usuario.

210H 12

La débil carga por cm? de dichos elementos reduce los problemas de degradacién (agrietamiento)
del aceite y rentabiliza la inversion, espaciando fuertemente los vaciados. Estos termorreguladores

estan equipados con bombas que cubren una gran serie de caudales (Salmson, Allweiler o Speck
con acople magnético), garantizando de este modo una débil diferencia de temperatura entre la
salida y el regreso del aceite.

Para los modelos a partir de 250°C,
una lira anti-termosifén en el vaso de
expansion permite mantener una
temperatura baja para el aceite en
contacto con el aire (sin oxidacion del

aceite y sin humos), como ocurre con

Valvula los modelos de 210°C.
anti-termosifon

Owww.sise.fr



CARACTERISTICAS TECNICAS TERMOREGULADORES POR ACEITE

g @ LA INDUSTRIA DEL PLASTICO BAJO CONTROL

: Rango de Potenc[a Caudal Presion Pc?ten.cia D .- Pesp s
Tipo Temp%atura Calelz\alsmén "mB;zr?:‘aax ; B:?'(?r?:x ] Enfrll(a\llvn?nto L XA x H (mm) (Viclo) | 1

g

180H 9E 10/180 9 49 3,5 42 850 x 305 x 560 70

210H 6/12 10/210 6/12 60 5 45 900 x 320 x 600 75

210H 9/18 10/210 9/18 100 6,5 160 930 x 428 x 852 115

ZH 18 10/210 18 215 3 50 ** 625 x 850 x 1080 180

ZH 30 10/210 30 215 g 50 ** 710 x 900 x 1550 300

ZH 45 10/210 45 215 3 50 ** 710 x 900 x 1550 320

ZH 60 10/210 60 916 2,6 50 ** 760 x 1020 x 1550 430

ZH 75 10/210 75 1000 2,8 50 ** 950 x 1180 x 1650 480

XH 6 10/300 6,5 180 14 40 ** 625 x 850 x 1080 175

XH 10 10/300 13 215 3 50 ** 625 x 850 x 1080 180

XH 20 10/300 21,6 215 3 50 ** 710 x 900 x 1550 300

XH 30 10/300 324 215 3 50 ** 710 x 900 x 1550 320

XH 40 10/300 43,2 916 26 50 ** 760 x 1020 x 1550 430

XH 50/60/75 10/300 54/64,8/75,6 1000 2,8 50 ** 950 x 1180 x 1650 480/510 /540

XH 100* 10/300 108 1416 2,8 al pedido 1200 x 1450 x 1750 900

XH 200* 10/300 216 2300 2,8 al pedido 1300 x 1450 x 1770 1250

* = Potencia Enfriamiento para temperatura de aceite = 200°C salvo 180H9 (180°C)
** = Intercambiador de enfriamiento en opcién sobre dichos modelos
OPCIONES PARA TODOS LOS TERMORREGULADORES DE ACEITE

Sonda Externa / Salida Alarma
Mando a distancia caliente / frio
Intercambiador de enfriamiento (en modo estandar para 180H 9, 210H 6/12 y 210H 9/18 )
Valvula de 3 vias en circuito de aceite (solucién anti-suciedad)

Mandmetro (en estandar para 180H 9, 210H 6/12 y 210H 9/18 )

Multi - Salidas / Retornos

Réles estaticos

Pupitre digital SISE

Opcién Comunicacion RS 485/ TTY / Modbus / Profibus / SPI / Euromap 17
Opcién Caudalimetro digital

Opcién 250°C en gama 210H 6/12 y 210H 9/18

Opci6n 350°C en gama XH

Ejemplos valvula
de 3 vias en el circuito
de aceite

Owww.sise.fr



LA INDUSTRIA DEL PLASTICO BAJO CONTROL

ESQUEMA HIDRAULICO :

210H

2 —
6
8
9
4
3
1 - RETORNO UTILIZACION 11 - DETECTOR DE NIVEL 1 - RETORNO UTILIZACION 12 - BOMBA
2 - SALIDAUTILIZACION 12 - BOMBA 2 - SALIDAUTILIZACION 13 - LLENADO
3 - ENTRADAENFRIAMIENTO AGUA 13 - LLENADO 3 - ENTRADA ENFRIAMIENTO AGUA 14 - SONDA DE TEMPERATURA
4 - SALIDA ENFRIAMIENTO AGUA 14 - SONDA DE TEMPERATURA 4 - SALIDAENFRIAMIENTO AGUA 15 - DEMASIADO LLENO
5 - CALDERAG6-12 KW 15 - DEMASIADO LLENO 5 - CALDERA 16 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD VASO
6 - INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO 16 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD VASO* 6 - INTERCAMBIADOR DE ENFRIAMIENTO* 17 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD CALDERA
7 - ELEMENTOS CALEFACTORES 17 - TERMOSTATO DE SEGURIDAD CALDERA 7 - RESISTENCIA DE CALEFACCION 18 - VALVULA DE RELLENO RAPIDO
8 - ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO 18 - VALVULA DE RELLENO RAPIDO* 8 - ELECTROVALVULA DE ENFRIAMIENTO* 19 - VASO DE EXPANSION
9 - FILTRO 19 - VASO DE EXPANSION 9 - FILTRO ENREJADO* 20 - SONDA DE TEMPERATURA REGRESO*
10 - VALVULAANTI-TERMOSIFON* «. OPCION 250°C 10 - VALVULAANTI-TERMOSIFON 21 - VACIADO
11 - DETECTOR DE NIVEL 22 - BY-PASS*
*: OPCION

REALIZACION ESPECIFICA BAJO PEDIDO:

skid hve

SISE interviene frecuentemente en los centros de sus clientes en el marco de formaciones
de usuarios, implementacion de termorreguladores o incluso en el marco del Servicio Posventa.

www.sise.fr
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SISE responde a la necesidad de sus actividades

Automovil Compuestos Técnico partes /~ Médicos Envases-Embalajes
Material eléctrico / Farmacia Corchos

/ Owww.sise.fr
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Armarios de control
de inyeccidon secuencial

NWA:/ / : {';u--\l
geners

S

IS TIMER IS TECH ISSBASIC

SISE fue el pionero del desarrollo de la técnica de inyeccion secuencial
utilizada principalmente en el sector automotriz
(Para-choques, tableros de aborda, interiores de puerta...),

y de igual forma, su aplicacién incrementa considerablemente
en el sector de piezas técnicas y del embalaje.

SISE pone a su disposicion una gama permitiendo
el control de 2 a 20 puntos de inyeccion,
el compacto IS’ TIMER, y simple IS’ BASIC hasta el muy evolucionado IS’ TECH
gue permite en estandar un control a partir de sensores colocados en el molde.

LOGICIEL WIN IS'TECH : — L i LT

]
LEEETEATIZEE

g www.sise.fr
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IS'TBASIC

SISE, fiel a su imagen de precursor, propone un nuevo armario destinado al control
e lainyeccién secuencial multipuntos. Esta nueva version, desarrollada 'y comercializada
por SISE, permanece como un sistema independiente de la maquina y cumple totalmente
con los nuevos desempefios creados por el desarrollo del mercado de la inyeccion secuencial.

Este armario, de tamafo reducido, permite el mando de 2 a 12 obturadores ,

y el modelo estandar integra los « Plus » de SISE: programacién a partir de la sefial de inyeccioén,
de mantenimiento o el recorrido del husillo, un interface multilingte para el usuario,
grabacion integrada de 24 archivos, alarma de seguridad inyeccion,
gestion del control de posicién de los obturadores (opcidn).

PROGRAMACION : HMM
( Interfase operador multilingtie integrada (Teclado, pantalla retro-iluminada azul), ’VW /
con las siguientes principales funciones : 12

4 Programacion de los movimientos de los obturadores

4 Carga / Archivado de 24 ficheros Programa
4 Accionamiento manual de los movimientos de los obturadores
4a Seleccion de los tiempos de ciclo

] Opcion :

4a Control de posicion de los obturadores (Por detectores o finales de carrera).

CONTROL
] Versiones disponibles de 2 a 12 obturadores.
® Control hasta 2 maniobras de Apertura / Cierre por obturador y ciclo.

® Cada movimiento puede ser activado por una de las sefiales siguientes:
a Temporizacion a partir de la sefal de Inyeccion o de la de mantenimiento.
4 Posicion del husillo en %, en mm, o cm3.

ALARMAS / SEGURIDADES :

] Salida Alarma por contacto libre de potencial, activado en caso de :
4 Defecto grupo hidraulico (No utilizado con grupo exterior).
a Defecto seguridad inyeccion: al menos un obturador abierto al inicio y durante el ciclo de inyeccion.
4 Defecto de funcionamiento de los médulos

® Entradas Alarma para la maquina y/o un grupo hidraulico.

CONEXIONES

] Salidas Accionamiento Obturadores Harting, 32 pins. 10A Hembra
Tension 24V=, Intensidad max. 1.5A par obturador

® Control Posicion Obturadores (Opcion) Harting, 32 pins. 10A Macho

] Entradas de sefiales de control Harting, 16 pins. 10A Hembra

L Alarmas Harting, 10 pins. 10A Hembra

® Alimentacion por cable de alimentacion Longitud 4.5 m 240V - 50/60Hz

0 ) Vista trasera IS’ BASIC
www.sise.fr
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IS'TECH

El controlador IS'TECH conviene a las aplicaciones clasicas con un numero significante
de opturadores (20 maximo), y también a los nuevos desarrollos
integrando sensores en el molde. El controlador maneja el reconocimiento automatico
del molde para cambios rapidos y sin errores.

Sus capacidades multiples de programacion y de seguridad lo transforman
en una herramienta de referencia mundial de las numerosas aplicaciones automotrices.

PROGRAMACION :
® El interface usuario (teclado + teclas de funcion + pantalla iluminada azul)
esta integrado en el armario y permite :
4 La programacion de los movimientos apertura/cierre de los obturadores
y el manejo en modo manual.
a Carga / Archivado de 48 ficheros Programa. 1
4 La lectura del tiempo de ciclo y el contador de piezas HM
a Multilingue (9 idiomas disponibles) 20 ’VW ,
CONTROL :
® De 4 a 20 obturadores
® El sistema permite 5 ciclos apertura/cierre por ciclo y por obturadores (valves gates)
Cada movimiento puede ser activado individualmente por uno de las sefiales de entrada siguiente :
a Senfial de inyeccion (Programacion en tiempo con precision a 1/100 s)
a Sefial de mantenimiento (Programacion en tiempo con precision a 1/100 s)
a Senfal de dosificacion
4q Senfal de posicion del husillo (recorrido en %, mm o cm3)
4 Presion de inyeccion (programacion en bar)
4 Programacion a partir de 6 sensores en el molde (programacion en bar) - Opcién
® Las senales de posicion de husillo en mm y cm3, asi que las de presion de inyeccion y los sensores
necesitan una calibracion especifica para cada maquina.
L Manejo del punto de conmutacién de la prensa con eventos ocurriendo en el molde

(sensores de presion en el molde)
L Reconocimiento automatico del molde (hasta 128 moldes) - Opcién
® Conexién para maquinas bimateria (Manejo de los 2 husillos) - Opcién
® Control de posicion de los obturadores - Opcion

ALARMAS / SEGURIDADES:

a Pagina SDP: Vigilancia de la desviacion del proceso (Control Calidad, Memorizacién de un ciclo de referencia)
4 1 entrada NC para defecto grupo hidraulico (Entrada ponteada si no se requiere grupo hidraulico)
4 1 entrada NO para defecto exterior (proviniendo de la maquina por ejemplo)

El sistema maneja igualmente la seguridad de inyeccion verificando que al menos un obturador esta abierto al inicio del ciclo
y que al menos un obturador esta abierto durante el ciclo.

CONEXIONES
® Mando electrovalvulas Harting 32 pines 10A hembra
® Sefiales y reconocimiento molde Harting 25 pines 10A hembra
L Alarmas Harting 10 pines 10A hembra
® Senfales de entrada Harting 16 pines 10A hembra + 5 BNC
® Comunicacion PC usB
o Alimentaciéon PC 230V
CONEXION PC : Vista trasera IS'TECH
® La conexion con un PC es muy sencilla con conexion USB y con la utilizacion
del software Win ISTECH proveido en opcién permitiendo algunas funciones adicionales:
a Programacion “offline” de una secuencia
4 Transfer y grabacion externa de archivos @ .
4 Procesamiento de los datos guardados (Curvas de presion, de posicion husillo, WWW.SI Se'fr

sefiales de entrada...)
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CARACTERISTICAS TECNICAS ARMARIOS DE INYECCION SECUENCIAL
ISTIMER IS'BASIC ISTECH ISTIMER | IS'BASIC ISTECH
Dimensiones L /A /P 208 x 216 x 310 431 x 216 x 470 330 x 445 x 470 Sefial Inyeccién Si Si Si
Tamario y tipo de pantalla 128x64 Blanco Azul | 128x64 Blanco Azul | 128x240 Blanco Azul | Sefial mantenimiento Si Si Si
Numero de vias mini 8 2 4 Sefial dosificacion No No Si
Numero de vias maxi 8014 12 20 Sefial posicion husillo No Si Si
Numero Aperturalcierre 2 2 5 Presion Inyeccién No No Si
Multilingiie Si Si Si Manejo conmutacién No No Si
Archivos molde 24 24 48 Adquisicion medidas No No Si, multi ciclo
Reconocimiento molde (nim.) No No Si (128) Utilizacién en Bl-materia No No Opcién
Pagina Calidad No No Si Sefiales molde No No Opcién
Sefiales de la maquina 2 3 5 Software Win’ISTECH No No Opcién
** Extensible modulo 4
Accesorios :

Grupo Hidraulicos, Bloques de distribucion (manifolds)
hidraulico o neumatico, cables de conexiones

"Para facilitar su seleccién, SISE entrega el ensamble
armario + accesorios + capacitacion sobre pedido y a través todo el mundo"

Grupo
Hidraulico
con o sin
manifolds integrados
(Acumuladores 1.4 L o 2.5 L opcional )

Manifolds de distribucién pre cableados Manifolds de distribucién pre cableados
de 2 a 10 vias hidraulicos de 2 a 10 vias neumaticos
(simple o doble efecto) (simple o doble efecto)

El grupo hidraulico SISE es el unico en el mercado a ocupar una bomba con
cancelacion de caudal. Las caracteristicas de esta bomba permite un funcionamiento

sin enfriador de aceite y con un nivel de ruido muy debajo del promedio.
waw.sise.fr
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ADQUISICION DE DATOS

SISE responde a la necesidad de sus actividades

Automovil Compuestos Técnico partes /~ Médicos Envases-Embalajes
Material eléctrico ~ Farmacia Corchos

/ Owww.sise.fr
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Control de Produccion -

= Pantalla
=z - | detalle OF
— - | Calidad

Pantalla
principal

Pantalla detalle
OF TRS

Pantalla planning

Cyclades es un MES (Supervision de un taller de produccion) proveyendo
en tiempo real informaciones proviniendo en tiempo real
de los talleres de produccion.

Los diferentes modulos como el planning, la gestion del personal, los moldes y
las maquinas, permiten la optimizaciéon de la organizacién de la produccion .

Los resultados, guardados en bases de datos de tipo SQL, son accesibles bajo
todas las formas utiles a los usuarios de la empresa.

SISE_F_MES_Cyclades_20141118_C_es.Indd O WWW . S I S e fr
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TECNOLOGIA

® "Cyclades” funciona en arquitectura cliente-servidor.

Un servidor de datos dedicado para la funcién adquisicion en tiempo real a través de los terminales sobre las maquinas
o de los computadores para las operaciones manuales (nuevo modulo)

"Cyclades” funciona bajo Windows.

® "Cyclades” esta desarrollado bajo los entornos VB.net y C# el cual puede acceder a un banco de datos
relacionales Microsoft SQL 2008 compatible con Windows.

L "Cyclades” es un sistema de facil manejo y abierto permitiendo intercambios de datos informaticos con otros
sistemas de gestion (Planning de produccién , de mantenimiento, ERP...).

[ ] "Cyclades” propone 4 tipos de terminales (T20, T200, T1000, T1004) y permite asi un seguimiento taller de las
tareas mas simples a los trabajos mas complejos (Pantalla grafica en pie de maquina, SPC piezas y / 0 maquina,...).

Estos terminales son totalmente intercambiables y mezclables en la misma instalacion.
Su seguimiento taller esta personalizado y evoluciona en funcién de sus necesidades.

[ ] "Cyclades” propone en opcién un modulo SPC (control estadistico de proceso) piezas y equipos,
ofreciendo todos los estandares reconocidos (Ford, Cnomo, etc...).

. | ————
Pantallas
- Cyclades
‘ | - maodulo SPC
| H
i i
[ ] SISE propone 3 tipos de de contrato de mantenimiento :
a Nivel 1: Informacion telefonica y telemantenimiento

4 Nivel 2 : Nivel 1 + una visita por afio en su empresa para la actualizacion y el control
a Nivel 3 : Nivel 3 : Nivel 2 + una visita adicional anual y garantia total del material
con regreso en nuestros talleres.

Owww.sise.fr
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ARQUITECTURA DE SISTEMA

Mdédulo
operaciones
manuales

Contacto
Radiofénico

: Red del taller :
I presentado con terminales 1
! Cyclades T20 y T1000 '

Owww.sise.fr
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TERMINALES DEL TALLER

Cyclades 20

Gestién de los Paros/Desechos (20 causas):
- 10 Causas de codificacion acceso directo

- 10 Causas de codificacion acceso
mediante tecla «funcién»

Modificacién del orden de paso

Informacion de las piezas buenas
en manual «<nimero o cartones»

Lista de las OF en espera

Interrogacion sobre OF en curso
(Ref OF, Ref herramientas, cantidad

producida, desechos, cantidad restante...)

I

y

o
e

Cyclades T1000/ T1004 (4 maquinas)

Gestion de los Paros / Desechos (30 causas)

Modificacion del orden de paso

Cyclades T200

Gestion de los Paros/Desechos (20 causas)

Modificacién del orden de paso

Informacion de las piezas buenas
en manual «numero o cartones»

Lista de las OF en espera

Interrogacion sobre OF en curso

(Ref OF, Ref herramientas, cantidad
producida, desechos, cantidad restante...)

Informacion de las piezas buenas en manual «numero o cartones»

Lista de las OF en espera

Interrogacion sobre OF en curso (Ref OF, Ref herramientas,
cantidad producida, desechos, cantidad restante...)

3 Teclas de funciones programables

SPC piezas y maquina (Visualizacién y Alarma pie de maquina) (Opcién)

Alarma molde: mantenimiento maquina

Correccioén de escritura

Funcién CYCLADES CYCLADES CYCLADES CYCLADES
20 T200 T1000 T1004

Paros

Deteccion automatica y cuenta de los tiempos Si Si Si Si

de parros

Numero de causas de paro 20 20 30 30

Desechos

Entrada del nimero de Desechos Si Si Si Si

Entrada de la causa de Desechos Si Si Si Si

Numero de causas de Desechos 20 20 30 30

Ofs

Numero de OF s en espera en el panel 5 5 5 5

Lanzamiento de una OF en espera Si Si Si Si

Visualizacién de la OF corriente Si Si Si Si

Visualizacién de una OF en espera Si Si Si Si

Numero de productos fabricados simultaneamente 10 10 10 10

Equipos

Horarios fijos Si Si Si Si

Horarios flexibles (1) Si Si Si Si

SPC (Opcién)

Piezas No No Si Si

Proceso / Maquina No No Si Si

Trasferencia de las cotas al PC No No Si Si

Explotacién en el panel No No Si Si

Posibilita c6digo barra sobre linea serie Si (Opcio6n) Si Si Si

Protocolo red

Estandar (2) RS 485 RS 485 RS 485 RS 485

Radio Opcién Opcidn Opcion Opcidén

P No Opcidn Si Si

Otro A peticion A peticion A peticion A peticion

Entrada

Numero 1 1 4 4=1/maquinas

Frecuencia maxima (3) 30 Hz 10 Hz 30 Hz 30 Hz

Entradas TOR

Numero (4) 2 2 8 8 compartidos

Salidas relé (Contacto 250V~ 3 A) 2 2 4 4 compartidos

Conexién serie 1 (Opciodn) 1 (Opcién) 2 2 compartidos

Conexiéon USB No 1 (Opcio6n) 1 1

Owww.sise.fr

1)

2)

3)

4)

El modo horario flexible autoriza la
contabilizacion del tiempo del equipo
solamente durante su funcionamiento
y durante los paros planificados.

La contabilizacion del tiempo maquina
arranca y se para con la produccion

maquina.

Largo max de una linea: 1,5 km

O sea cadencia max de
2000 golpes/min.

Codage binaire possible.

Indicacién de autonomia media

para la industria del plastico :

CYCLADES 20 2 dias
CYCLADES T200 3 dias
CYCLADES T1000 3 dias
CYCLADES T1004 3 dias /4 maquinas
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