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Soluciones en Trahajos de Soldadura y Limpieza de Metales
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Tradicion y Compromiso

Weiler Corporation comenzé la fabricacién de cepillos para la industria en 1898. Nuestra dedicacion
por lograr una mejora continua nos ha permitido convertirnos de un fabricante de cepillos a uno de
los principales proveedores de productos de acondicionamiento de superficies a nivel mundial.

Hoy continuamos con
nuestra tradicion de calidad
y nuestro compromiso con la
excelencia. Nuestro equipo
altamente capacitado de
atencion al cliente y de
ventas estd siempre a sus
ordenes y dispuesto a
apoyarle. Ademads, nuestros
productos son almacenados
localmente para una

La matriz de Weiler Corporation,

entrega rapida. Cresco, Pennsylvania USA.
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Guia de Soluciones en Trahajos de Soldadura
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Guia de Soluciones en Trahajos de Soldadura
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Alta Calidad y Maximo Rendimiento

Linea de Productos Extensa
Weiler cuenta con una de las lineas industriales de cepillos y abrasivos més extensas en el mercado, lo que nos permite ofrecer

productos para cubrir las necesidades de un muy amplio rango de usuarios. Nuestras soluciones de alto nivel de ingenieria con
un enfoque industrial para alto rendimiento se han comprobado en una gran variedad de industrias incluyendo paileria,
mantenimiento industrial, industria petrolera, automotriz, de transporte, de fabricacién de equipo pesado, astilleros y
manufacturas diversas, entre otras.

Productos Premium - Los productos Premium han sido disefiados y fabricados para obtener el mayor nivel de
rendimiento al menor costo en las més exigentes industrias de alta produccién. La utilizacién de materiales de la més alta
calidad, fabricacién con componentes del mas alto nivel de disefio y los mas estrictos controles en los procesos de
manufactura, maximizan productividad y minimizan los costos de produccién.

Productos de Alto Rendimiento - Los productos de Alto Rendimiento estén disefiados y fabricados para cumplir
las necesidades de usuarios que requieren limpiezas, eliminacién de rebabas, desbastes y acabados en procesos de
servicio exiremadamente pesado. La fabricacién de estos productos se lleva a cabo bajo los mismos estdndares de
proceso que nuestros productos Premium y se utilizan componentes de fabricacién y materiales de mayor calidad que
nuestros competidores y por lo mismo ofrecen mayor vida y rendimientos consistentes.

Productos Nivel Industrial - Los productos de nivel Industrial aportan soluciones de alto valor por ser fabricados
con materiales de alta calidad y disefiados para asegurar un uso conﬁoble, seguro y econémico en trabajos de
reparacién y mantenimiento, asi como en aplicaciones industriales de produccién menos demandantes. Estos productos
también ofrecen el rendimiento por lo que nuestra marca Weiler es conocida.

Caracteristicas y Ventajas

CARACTERISTICAS VENTAJAS Y BENEFICIOS Usos
Cepillos Industriales Abrasivos
Disefio del Tipo de Flexibilidad Accion
Clase de | Productoy | Alambrey | y Resistencia | de Impacto Accion Tiempo Costos de Tipo de Tipo de
Producto |Construccion]  Calidad a la Fatiga | del Alambre Abrasiva Desempeiio | de Ciclo Vida otil Operacion Trabajo Aplicacién
Premium | Resistencia | Acero al alfo carbon Muy alta Maxima Mdxima accion Maxima accion El menor Mdxima El menor Muy alta Extremadamente
extrema, en alta calidd en de corte de limpieza durabilidad y con los produccin demandante
rado temple y tratamiento 0 abrasion 0 remocion menores cambios
industrial térmico o acero de material de herramienta
inoxidable tipo 302
Alto Alta Acero al alto carbén Muy alta Muy alta Muy alta Muy alta accion Muy corto Muy alta Muy bajo Muy alta Muy
rendimiento | resistencia, | fratado termicamento accion de corte de limpieza o durabilidad con produccion demandante
grado 0 endurecido por 0 abrasion remocion de aun menores
industrial trefilado o acero material cambios de
inoxidable fipo 302 herramienta
Industrial Robusto Acero al alto carbén, Alta Alta Alta accion de Alta accion de Corto Alta durbilidad Bajo Mantenimento, Demandante
grado, trefilado corte 0 abrasion limpieza o con pocos cambios reparacion y
industrial remocion de de herramienta operacion o
material produccion de
media a baja

Iconos de Herramientas

Estos iconos muestran algunas de las herramientas industriales comunes que pueden ser utilizadas con los cepillos y abrasivos
Weiler. Muchos de los productos de este catdlogo también se pueden usar en ofros tipos de herramientas y maquinas,
incluyendo equipo automatizado.
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Esmeriladora Esmeril Esmeril de Mototool Mototool Taladro Taladro de  Sierra Sierra
Angular Portétil  Recto Banco o de Eléctrico Neumético Banco Circular Circular
Pedestal Recto Angular Sencilla Estacionaria
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Gepillos Girculares de Alambre Trenzado - Tipo Cara Delgada

Cepillos Circulares de Alambre Trenzado - Tipo Cara Delgada

Las trenzas individuales de alambre proporcionan una flexibilidad minima para un
cepillado mas agresivo. Los cepillos trenzados Weiler estan fabricadas con un plato interno
de acero que cuenta con barrenos individuales con la misma distancia entre si alrededor
del perimetro. Se inserta alambre en cada barreno y se retuerce para formar una trenza.
Cada barreno tiene exactamente la misma cantidad de alambre, con lo que se asegura un

1 .
Limpieza de soldadura en unién de balance perfecto, lo cual elimina vibracién, reduce la fatiga durante la operacién e

tuberia incrementa la durabilidad del cepillo.
Trenzado Tipo Aplicaciones en Soldadura
Cara Delgada ® limpieza de soldadura en cordones rectos en ranuras o en dngulos

e Punta del trenzado * limpieza de soldadura en uniones de tuberia (Inter-Pass)

cerrada para una
accién de impacto
concentrado

* Trenzado apretado
de alambre de
méxima calidad
para una éptima
resistencia y
rendimiento

Cepillos Circulares de Alambre Trenzado - Tipo Cara Delgada

Para dreas de dificil acceso, principalmente para limpieza de soldadura. W \}r h.!.llll
Calibre No. | Ancho | Longitud | Distancia | Piezas No. de Articulo
del de | dela del Entre por RPM Acero Acero
Didmetro | Alambre Entrada Trenzas | Cara | Alambre | Platos | Paquete | Mdx. Inox.
PREMIUM
4" .020 |5/8"-1TUNC | 32 3/16" | 7/8" 7/16" 5 20,000 | 13131 -
(100mm) | (.50mm) (5mm) | (22mm) | (11mm)
4-1/2" .020 | 5/8"-11/Mm14 | 38 3/16" | 13/16" 3/8" 5 12,500 | 13232 -
(120mm) | (.50mm) | Multi-Rosca (5mm) | (21mm) | (10mm)
13232 020 7/8" 38 | 3/16" | 13/16" | 3/8" 5 [ 12,500 | 13234 -
(.:50mm) (22mm) (5mm) | (21mm) | (10mm)
6-7/8" 020 |5/8"-11UNC | 56 3/16" | 1-1/8" 7/16" 10 9,000 | 09000 -
(175mm) | (.50mm) (5mm) | (29mm) | (11mm)
.020 |5/8"-11UNC | 72 3/16" | 1-1/8" 7/16" 10 9,000 | 09100 -
(.50mm) (5mm) | (29mm) | (11mm)
ALTO RENDIMIENTO
.020 |5/8"-11/M14 | 30 316" | 7/8" 7/16" 5 20,000 - 05073
(100mm) | (.50mm) | Multi-Rosca (5mm) | (22mm) | (11mm)
.020 | 5/8"-11/M14 | 32 316" | 7/8" 7/16" 5 20,000 | 05066 -
(:50mm) | Multi-Rosca (5mm) | (22mm) | (11mm)
.020 7/8" 32 316" | 7/8" 716" 5 20,000 | 05342 -
(.50mm) (22mm) (5mm) | (22mm) | (11mm)
6" .020 |5/8"-1TUNC | 48 1/4" | 1-1/8" 3/8" 10 12,500 | 05079 -
(155mm) | (.50mm) (omm) | (29mm) | (10mm)
6-7/8" .020 |5/8"-11/M14 | 56 3/16" | 1-1/8" 3/8" 10 9,000 | 05081 -
(175mm) | (.50mm) |  Multi-Rosca (5mm) | (29mm) | (10mm)
.020 7/8" 56 3/16" | 1-1/8" 7/16" 20 9,000 | 05385 -
(.:50mm) (22mm) (5mm) | (29mm) | (11mm)
INDUSTRIAL
.020 | 5/8"-11/M14 | 30 316" | 7/8" 7/16" 10 20,000 | 38420 -
(100mm) | (.50mm) | Multi-Rosca (5mm) | (22mm) | (11mm)
6-7/8" 020 | 5/8"-11/M14 | 56 3/16" | 1-1/8" 1/4" 10 12,500 | 38488 -
(175mm) | (.50mm) |  Multi-Rosca (5mm) | (29mm) (6mm)
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Cepillos Circulares de Alambre Trenzado - Trenzado Estindar

Aplicaciones en Soldadura

* Limpieza de soldadura en cordones rectos en dreas planas o de fécil acceso
® Limpieza de soldadura en cordones rectos en uniones en dngulo

* Rebabeo de perfiles

* Limpiezas de detalle dificiles en areas pequefas

Otras Aplicaciones Limpieza de soldadura con un

Lo . . . S cepillo de alambre trenzado.
® Eliminacién de mugre, pintura, corrosién, escoria y oxidacion
¢ Obtenciéon de rugosidad en superficies
® Eliminacion de excesos de hule y pléstico

* Limpieza Exterior de tuberia Trenzado Estandar

¢ Trenzado ligeramente
abierto para una optima

Cepillos Circulares de Alambre Trenzado - Tipo Estdndar - Un resistente disefio accién de cepillado en

del trenzado permite un cepillado agresivo de alto impacto para aplicaciones severas. ﬁ '\,"r 'I'l!_llll :JSZ:HE?:: l&;ggs o
Calibre No. | Ancho | Longitud | Distancia | Piezas No. de Articulo ligeramente curvas
del de | dela del Entre por RPM Acero Acero * Trenzado de alambre
Didmetro | Alambre Entrada Trenzas | Cara | Alambre | Platos | Paquete | Mdx. Inox. de méxima calidad
para una optima
PREMIUM resistencia y
4" 014 | 5/8"-11/M14 | 24 1/2" 7/8" 716" 5 20,000 | 13161 - rendimiento
(100mm) | (.50mm) |  Multi-Rosca (13mm) | (22mm) | (1Tmm)
6" .023 | 5/8"-1TUNC| 24 1/2" | 1-3/8" 9/16" 5 9,000 | 08106 -
(155mm) | (.58mm) (13mm) | (35mm) | (14mm)
ALTO RENDIMIENTO
4 014 | 5/8"-11/m14 1/2" 7/8" 716" 5 20,000 | 94950 | 05053
(100mm) | (.35mm) |  Multi-Rosca (13mm) | (22mm) | (1Tmm)
.020 | 5/8"-11/M14 | 20 1/2" 7/8" 7/16" 10 20,000 | 05146 -
(.50mm) |  Multi-Rosca (13mm) | (22mm) | (11mm)
.020 7/8" 24 1/2" 7/8" 7/16" 10 20,000 | 05280* -
(.50mm) (22mm) (13mm) | (22mm) | (1Tmm)
4-1/2" .020 7/8" 24 5/8" | 1-1/8" 716" 5 20,000 | 05314 -
(120mm) | (.50mm) (22mm) (Témm) | (29mm) | (1Tmm)
6" 016 | 5/8"-11/M14 | 24 /2" | 1-1/4" 9/16" 5 9,000 | 05194 | 05147
(155mm) | (.40mm) |  Multi-Rosca (13mm) | (32mm) | (14mm)
.023 | 5/8"-11/m14 | 24 1/2" | 1-716" | 9/16" 5 9,000 | 05207*| -
(:58mm) | Multi-Rosca (13mm) | (37mm) | (14mm)
.023 7/8" 24 1/2" | 1-3/8" 9/16" 10 9,000 | 05281 -
(.58mm) (22mm) (13mm) | (35mm) | (14mm)
4" .014 | 5/8"-11/m14 | 20 1/2" 7/8" 7/16" 10 20,000 | 38409 -
(100mm) | (.35mm) |  Multi-Rosca (13mm) | (22mm) | (11mm)
6" .014 5/8"-1/2" 24 1/2" | 1-1/4" 1/2" 10 9,000 | 38415 -
(155mm) | (.35mm) | (16-13mm) (13mm) | (32mm) | (13mm)
025 |5/8"-1TUNC| 24 172" | 1-1/4" 9/16" 10 11,000 | 38417 -
(.64mm) (13mm) | (32mm) | (14mm)

* Larga Vida

Cepillos Circulares Para Limpieza Exterior de Tuberia - Tipo Esténdar - Un resistente )
diseio del trenzado permite un cepillado agresivo de alto impacto para aplicaciones severas. @ Q’. J"!!'!'

Calibre No. | Ancho | Longitud | Distancia | Piezas No. de Articulo
del de | dela del Entre por RPM Acero Acero
Didmetro | Alambre Entrada Trenzas | Cara | Alambre | Platos | Paquete | Max. Inox.
PREMIUM
10" .020 2" 208 | 1-3/4"| 1-3/4" 1-7/8" 2 4,500 - 94184
(250mm) | (.50mm) (50mm) (45mm) | (45mm) | (48mm)
.023 2" 52 1-1/4" | 1-3/4" 3/4" 1 4,500 | 94078 + -
(.58mm) (50mm) (32mm) | (45mm) | (19mm)
.023 2" 208 | 1-3/4"| 1-3/4" | 1-7/8" 1 4,500 | 94008 | -
(.58mm) (50mm) (45mm) | (45mm) | (48mm)
+ Una Seccién ® Cuatro Secciones

www.weilerdemexico.com



Gepillos Girculares de Alambre Ondulado

Cepillos Circulares de Alambre Ondulado

Estos cepillos son muy flexibles y son ideales para trabajos ligeros a medianos de
preparacion en superficies irregulares. La construccién de anillo sélido de Weiler asegura
una accién de cepillado suave y una larga vida del cepillo.

Aplicaciones

Limpieza de 6xido de una pieza de * Eliminacién dificil de mugre, pintura, corrosion, escoria y oxidacién en dreas reducidas
acero al carbén con un cepillo e Eliminacién ligera de rebabas
Cil’CUlCJI’ de alambre ondulcdo‘ [ ] Dequnecimienfo de bordes
¢ Acabado aparente en éreas pequefas
® Obtencién de rugosidad para la adherencia
. Preﬁoracién de acabado previo a pintura o recubrimientos metélicos con esmeriladoras
de banco
e Limpieza general
* Eliminacién de excesos de material superficial sobre metales como hule y pléstico
Cepillos de Alambre Ondulado - Cara Angosta ‘I'!'IJ
Calibre Ancho | Longitud | Distancia | Piezas Nimero de Articulo
del de la el Entre por RPM Acero
Didmetro | Alambre | Entrada Cara | Alambre Platos Paquete Max. Acero Inox.
6" .014 5/8"-1/2" 5/8" 1-1/8" 15/32" 1 6,000 02325 -
(155mm) | (.35mm) | (16-13mm) | (T6mm) | (29mm) (12mm)
.008 5/8"-1/2" | 3/&" 1-7/16" 7/16" 10 6,000 05218 -
(20mm) | (16-13mm) | (19mm) | (37mm) (1Tmm)
014 5/8"-1/2" | 3/4" 1-1/2" 15/32" 2 6,000 - 05130
(:35mm) | (16-13mm) | (19mm) | (38mm) (12mm)
.014 5/8"-1/2" 3/4" 1-7/16" 716" 10 6,000 05263 -
02325 (.35mm) | (16-13mm) | (19mm) | (37mm) (1Tmm)
8" .006 5/8" 3/4" | 2-1/16" 1/2" 2 6,000 05162 -
(200mm) | (.15mm) (T6mm) (19mm) | (52mm) (13mm)
014 5/8" 34" | 2-116" 1/2" 2 6,000 05264 -
(:35mm) (16mm) (19mm) | (52mm) (13mm)
10" .014 3/4" 3/4" 2-1/2" 5/8" 2 4,000 05153 -
(250mm) | (.35mm) (19mm) (19mm) | (64mm) (16mm)
Cepillos de Alambre Ondulado - Cara Ancha
Mdxima densidad y agresion del alambre, cubre una superficie mas amplia en una sola pasada. 'I"![ll!
Calibre Ancho | Longitud | Distancia | Piezas Nimero
del de la del Entre por RPM de Articulo
Didmetro | Alambre Entrada Cara | Alambre Platos Paquete Mdx. Acero
PREMIUM
10" .014 2" 1-1/8" 2" 1" 1 3,600 06160
(250mm) | (.35mm) (50mm) (29mm) | (50mm) (25mm)
12" 014 2" 1-1/4" 3 1" 1 3,600 06190
(300mm) | (.35mm) (50mm) (32mm) | (76mm) (25mm)
ALTO RENDIMIENTO
6" 014 2" 7/8" 1-1/8" 7/8" 1 6,000 05154
(155mm) | (.35mm) (50mm) (22mm) | (29mm) (22mm)
8" .014 2" 7/8" 2-1/8" 7/8" 1 4,500 05155
(200mm) | (.35mm) (50mm) (22mm) | (54mm) (22mm)
Adaptadores Metdlicos (Reutilizables) - Utilizados en pares con cepillos circulares de alambre ondulado de cara ancha.
Para cepillos con Entrada de flecha Piezas Ndmero
entrada de flecha de con adaptador por Paquete de Articulo
( 2" | 1/2" g]Smmg 1 Par 03809
50mm 5/8" (16mm 03810
03809 3/4" (19mm) 03811

8 800-633-2100




Cepillos de Copa de Alambre Trenzado

Cepillos de Copa
Para uso en superficies extensas y planas, los cepillos de copa Weiler permiten una accién
répida de cepiﬁado para aplicaciones severas. Disefiados para el uso en equipos de

produccién, esmeriladoras angulares y méquinas industriales portdtiles, nuestros cepillos estén

disponibles en alambre ondulado para trabajos generales o en alambre trenzado para

aplicaciones severas.

Aplicaciones en Soldadura

* Limpieza severa de dreas de soldadura extensas en zonas de fécil acceso
* Limpieza previa a la soldadura

Otras Aplicaciones

® Eliminacién dificil de mugre superficial, pintura, corrosién, escoria y oxidacién

® Acabado aparente en superficies extensas de metales
® Obtencién de rugosidad de superficies extensas de metales

® limpieza general agresiva de metales en general con esmeriladoras

Cepillos de Copa de Alambre Trenzado

Para aplicaciones severas de limpieza rdpida y eficiente de superficies extensas.

5=

Calibre Longitud Piezas por RPM Némero de Articulo
Didmetro | del Alambre Entrada del Alambre Paquete Méx Acero | Acero Inox.
PREMIUM
2-3/4" (70mm)| .014 (35mm) | 5/8"-11 UNC 1" (25mm) 1 14,000 13025 -
4" (100mm) | .023 (58mm) | 5/8"-11 UNC | 1-1/4" (32mm) 1 10,200 12316 -
5" (130mm) | .023 (58mm) | 5/8"-11 UNC | 1-3/8" (35mm) 1 9,000 12276 -
ALTO RENDIMIENTO
2-3/4" .014 (35mm) | 5/8"-11/M14 1" (25mm) 1 14,000 05008 05017
(70mm) .020 (.50mm) Multi-Rosca 94967* | 05150
5/8"-11 UNC 3/4" (19mm) 05402+ -
4" .020 (50mm) | 5/8"-11/M14 1-1/4" 1 9,000 37445* -
(100mm) .023 (.58mm) Multi-Rosca (32mm) - 05029
5" 014 (35mm) | 5/8"-11/M14 1-3/8" 1 7,000 05152¢ -
(130mm) .020 (.50mm) Multi-Rosca (35mm) 05151 -
INDUSTRIAL
2-3/4" .020 (50mm) | 5/8"-11/M14 1" (25mm) 1 14,000 38432
(70mm) Multi-Rosca 3/4" (19mm) 38499+
4" .025 (.64mm) | 5/8"-11 UNC 1-1/4" 1 9,000 38437
(100mm) M14x2.0 (32mm) 38438
* larga Vida  + Trenza Huracdn - Larga vida y operacién suave  ® Tuerca Inferior

Cepillos de Copa de Alambre Trenzado - Con Banda Removible

Las bandas limitan la apertura total del alambre, lo que permite una accién de alto impacto y gran durabilidad.

=

Limpieza de drea extensa de
soldadura con un cepillo de copa
de alambre trenzado.

Calibre Longitud Piezas por RPM Némero de Articulo )
Didmetro | del Alambre Entrada del Alambre Paquete Méx Acero ’
PREMIUM - .
2-3/4" 014 5/8"-11 UNC 5/8" 1 12,500 13300M
(70mm) (.35mm) (16mm)
4 .023 5/8"-11 UNC 7/8" 1 10,200 12301M
(100mm) (.58mm) (22mm)
5" 023 5/8"-11 UNC 7/8" 1 6,600 12120M S
(130mm) (.58mm) (22mm) 12301M
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Cepillos de Copa de Alambre Ondulado

Aplicaciones en Soldadura
e limpieza ligera de dreas de soldadura extensas en zonas de facil acceso

Otras Aplicaciones

¢ limpieza ligera de mugre superficial, pintura, corrosién, escoria y oxidacién

® Limpieza general de piezas no uniformes que requieran mayor flexibilidad del
cepillo en dreas mas restringidas

¢ Acabado aparente en superficies extensas de metales

¢ Obtencién de rugosidad ligera de superficies extensas de metales

Eliminacién de pintura de una
lémina de acero.

Cepillos de Copa de Alambre Ondulado

Para aplicaciones generales ligeras y medianas de limpieza de superficies extensas. W
Calibre Longitud Piezas por RPM Némero de Articulo
Didmetro | del Alambre Entrada del Alambre Paquete Max Acero | Acero Inox.
PREMIUM
3" 014 5/8"-11 UNC 1" 1 14,000 13245 -
(75mm) (-35mm) (25mm)
4 .020 5/8"-11 UNC 1-3/8" 1 10,200 14036 -
(100mm) (.50mm) (35mm)
5" .020 5/8"-11 UNC 1-1/4" 1 9,000 14216 -
(130mm) (.:50mm) (32mm)
ALTO RENDIMIENTO
3" 014 5/8"-11/M14 1" 1 14,000 38442 -
(75mm) (-35mm) Multi-Rosca (25mm)
4" 014 5/8"-11/M14 1-1/4" 1 9,000 05025 05118
(100mm) (-35mm) Multi-Rosca (32mm)
.020 5/8"-11/M14 1-1/8" 1 10,200 05026 -
(.:50mm) Multi-Rosca (29mm)
5" 014 5/8"-11/m14 1-1/4" 1 8,000 05119 -
(130mm) (.35mm) Multi-Rosca (32mm)
.020 5/8"-11/M14 1-1/8" 1 8,000 05031 05032
(.:50mm) Multi-Rosca (32mm)
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Cepillos de Punta

Cepillos de Punta - Los cepillos de punta Weiler tienen un vastago fijo de acero de 1/4"
lo que permite una instalacién répida en maquinas-herramientas diversas. Los cepillos de
punta estén disponibles en una amplia gama de configuraciones y tamafios. La alta
capacidad en rpm de los cepillos de punta Weiler permite acabados mas rapidos al menor
costo por pieza cepillada.

Limpieza de soldadura en érea de
dificil acceso.

Aplicaciones

¢ limpieza de soldadura en dreas de dificil acceso

e Limpieza de mugre superficial, recubrimientos, pintura, corrosién, escoria y oxidacién
en dreas de dificil acceso

¢ Eliminacion de excesos de material superficial sobre metales como hule y pléstico
en dreas pequeias de dificil acceso

o T N
Cepillos de Punta de Alambre Trenzado - Accién de alto impacto para aplicaciones severas. ‘ "H

Calibre Longitud Did. del Piezas por RPM Ndmero de Articulo
Didmetro del Alambre | del Alambre Véstago Paquete Méx Acero | Acero Inox.
PREMIUM
3/4" 014 (35mm) | 7/8" (22nm) | 1/4" (mm) 10 22,000 10025 -
(19mm) .020 (.50mm) 10026 -
1-1/8" .006 (.15mm) 1" (25mm) 1/8" (6mm) 10 20,000 10141 10142+
(29mm) | .0104 (25mm) | 1-1/8" (29mm) - 10213
.0118 (.30mm) | 1-1/8" (29mm) 10187 -
ALTO RENDIMIENTO 05095
3/4" .014 (35mm) | 7/8" (22mm) 1/8" (6mm) 10 22,000 05094 05157
(19mm) .020 (.50mm) 05095 -
1-1/8" 014 (35mm) | 7/8" (22mm) 1/4" (6mm) 10 22,000 05096 -
(29mm) .020 (.50mm) 05097 05099

* Copa con recubrimiento de hule

Cepillos de Punta de Alambre Ondulado - Para aplicaciones generales ligeras.

RN

Calibre Longitud Did. del Piezas por RPM Némero de Articulo
Didmetro del Alambre | del Alambre Vastago Paquete Max Acero | Acero Inox.
ALTO RENDIMIENTO
1/2" .006 (.15mm) 7/8" (22mm) 1/4" (6mm) 10 25,000 05134 05136
(13mm) .0104 (.25mm) 05135 05137
38" 006 (15mm) | 7/8" (2Zmm) | 1/&" (mm) 10 22,000 05160 | 05089
(19mm) .0104 (.25mm) 05086 05138
.014 (:35mm) 05087 -
.020 (.50mm) 05088 -
1" .006 (.15mm) 1" (25mm) 1/4" (6mm) 10 22,000 05090 05093
(25mm) .0104 (.25mm) 05161 05139
.014 (.35mm) 05091 -
.020 (.50mm) | 1-1/8" (30mm) 05092 -
Cepillos de Punta Abocinados de Alambre Ondulado
El filamento de estos cepillos de punta ha sido abierto y recortado previamente con el objetivo de igualar .
el dngulo de operacion normal del cepillo, esto se traduce en una accion de cepillado mds efectiva y en
mayor durabilidad del cepillo en la limpieza de superficies con contornos ligeros y pronunciados. ﬁ!
Calibre Piezas por RPM Nomero de Articulo
Didmetro del Alambre Paquete Mdx Acero
PREMIUM
1" (25mm) .008 (.20mm) 1 25,000 10034
1-1/4" (32mm) .008 (.20mm) 1 20,000 10035

05135

10035
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Cepillos con Vastago

1/4" de alambre trenzado.

15553

07724

17618M

Eliminacion de recubrimiento de tuberia
con un cepillo circular con véstago de

Cepillos de Alambre Ondulado para Limpieza de Roscas = Accién de cepillado de alta

Gepilloes Girculares con Vastago

Los cepillos Weiler con véstago de 1/4" permiten una instalacién répida en mécluinas manuales

diversas. Los cepillos con véstago estan disponibles en una amplia gama de co

nfiguraciones y

tamafos. La alta capacidad en rpm de los cepillos de vastago Weiler permite acabados més
rapidos al menor costo por pieza cepillada.

Aplicaciones

¢ Limpieza de detalle de mugre superficial, recubrimientos, pintura, corrosién, escoria y
oxidacién en dreas pequenas

e Limpieza de roscas inferiores y exteriores en tuberia

e Limpieza de exteriores de tuberia de didmetros pequefios a medios
¢ Eliminacion de excesos de material superficial sobre metales como hule y pléstico

«1“ *4:1

flexibilidad y rendimiento consistente para limpiezas de tuberia y dreas pequeas.

Calibre Ancho Longitud Piezas por RPM No. de Articulo
Didmetro | del Alambre Entrada de la Cara del Alambre Paquete Mdx. Acero
PREMIUM
3" .0104 1/2" 5/8" 1" 10 20,000 15553
(75mm) (-25mm) (13mm) (T6mm) (25mm)
4 014 1/2"-3/8" 1/2" 1-1/2" 10 20,000 16184
(100mm) (-35mm) (13-9.5mm) (13mm) (38mm)
Adaptador Roscado para Cepillos de Alambre Ondulado
Entrada Did. del Longitud Longitud Para Cepillos | Piezas por RPM Nomero
Didmetro Vistago | del Vastago | de la Arbol | con Did. Mdx. de| Paquete Max. de Articulo
1/7" 1/4" 3/4" 3/4" 3" 5 25,000 07724
(13mm) (6mm) (19mm) (19mm) (75mm)
q]‘ e~
Cepillos Circulares de Alambre Ondulado - Aplicaciones generales de limpieza de pintura y éxido. "!
Calibre Longitud Did. del Piezas por RPM Némero de Articulo
Didmetro del Alambre | del Alambre Vastago Paquete Max Acero | Acero Inox.
PREMIUM
2-1/2" 014 3/4" 1/4" 10 20,000 17614M -
(65mm) (.35mm) (19mm) (6mm)
3" .014 1" 1/4" 10 20,000 - 17618M
(75mm) (:35mm) (25mm) (6mm)
ALTO RENDIMIENTO
2" .0118 7/16" 1/4" 10 20,000 05101 -
(50mm) (:30mm) (1Tmm) (6mm)
014 - 05158
(:35mm)
2-1/2" .008 5/8" 1/4" 10 20,000 05165 -
(65mm) (.20mm) (16mm) (6mm)
3" .008 13/16" 1/4" 10 20,000 05102 -
(75mm) (.:20mm) (23mm) (6mm)
014 05104 -
(:35mm)
Cepillos Circulares de Alambre Trenzado - Tipo Estdndar "‘\ .
Su construccion robusta proporciona una accién agresiva de alto impacto para aplicaciones severas. '!

Calibre Longitud Did. del Piezas por RPM Ndmero de Articulo
Didmetro del Alambre | del Alambre Véstago Paquete Mx Acero | Acero Inox.
PREMIUM
3-1/4" (81mm)| .014 (35mm) | 5/8" (16mm) | 1/4" (bmm) | 5 [ 25000 | 17681M | 17684M
ALTO RENDIMIENTO
3" (75mm) | .014 (35mm) | 5/8" (16mm) |  1/4" (émm) 5 25,000 05156 -
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Gepillos de Gopa con Vastago y Escobillones

Aplicaciones
* limpieza ligera y media de superficies pequefias regulares o planas

e T TR
Eliminaciéon de recubrimiento de zinc
en barrenos en un soporte de freno.

141 e
Cepillos de Copa de Alambre Ondulado - Para aplicaciones generales en superficies extensas. *ﬁ'!
Calibre Longitud Did. del Piezas por RPM Némero de Articulo
Didmetro del Alambre del Alambre Viéstago Paquete Méx Acero
ALTO RENDIMIENTO
1-3/4" (45mm) | 0118 (30mm) | 3/4" (19mm) | 1/4" (6mm) 10 13,000 05159
2 G0mm) | 008 (20mm) | 5/8" (16mm) | 1/&" (mm) 10 13,000 05163
2172 (65mm) | 008 (20mm) | 7/8" (Zamm) | 1/&" (6mm) 10 13,000 05164
05164
. Espiral Sencilla
Escobillones

Vdstago Sencillo

Los escobillones Weiler permiten limpiezas y acabados rc':pidos(}/ eficientes en dreas dificiles
de alcanzar como didmetros internos, grietas, superficies roscadas, etc.

Aplicaciones

® Eliminacién de rebabas y limpieza de barrenos y roscas internas
* limpieza y acabado de didmetros internos de tuberias

® Eliminacion de residuos de carbén

® Eliminacién de rebabas y limpieza de ranuras y grietas internas
® Eliminacién de rebabas en barrenos transversales

Escobillones - Espiral Simple - Véstago de acero inoxidable “l\ T
Uso con mdquinas-herramientas en barrenos ciegos, lisos o con rosca.
Calibre Pieza del Did. del Largo Piezas por | Nomero de Articulo
Didmetro del Alambre Cepillo Véstago Total Paquete Acero | Acero Inox.
ALTO RENDIMIENTO
1/4" (bmm) | .004 (.10mm) 1" (25mm) 1/8" (4mm) 3-1/2" (90mm) 10 21072 21081
3/8" (10mm) |  .004 (.10mm) 1" (25mm) 1/8" (4mm) 3-1/2" (90mm) 10 21073 21082
1/2" (13mm) | .005 (.13mm) 1" (25mm) 3/16" (5mm) 3-1/2" (90mm) 10 21074 21083
3/4" (19mm) | 006 (.15mm) 1" (25mm) 7/32" (5.5mm) | 3-1/2" (90mm) 10 21076 21085
7/8" (22mm) | 006 (.15mm) 1" (25mm) 7/32" (5.5mm) | 3-1/2" (90mm) 10 21077 21086
1" (25mm .008 (.20mm) 1" (25mm) 1/4" (6mm) 3-1/2" (90mm) 10 21078 21087
Escobillones - Doble Espiral - Véstago reforzado para tuberias "“ T
Uso con maquinas-herramientas para limpiezas y eliminacion de rebabas severas.
Calibre Pieza del Did. del Largo Piezas por Némero de Articulo
Didmetro del Alambre Cepillo Vistago Total Paquete Acero
1/2" (13mm) | .006 (.15mm) 2" (50mm) 5/32" (4mm) 5" (130mm) 10 21107
5/8" (16mm) |  .008 (.20mm) 2" (50mm) 7/32" (5.5mm) 5" (130mm) 10 21109
3/4" (19mm) | .006 (.15mm) | 2-1/2" (64mm) 1/4" (6mm) 5-1/2" (145mm) 10 21110
.0104 (.25mm) 21111
1" (25mm) .006 (.15mm) |  2-1/2" (64mm) 1/4" (bmm) | 5-1/2" (145mm) 10 21114
.0104 (.25mm) 21115
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Cepillos Manuales

Cepillos Manuales - Los mangos de alta calidad en madera y el alambrado en mechones
permiten una larga durabilidad del cepillo.

Aplicaciones

® Eliminacién de pintura, corrosién, escoria, salpicadura de soldadura y suciedad.
® Limpieza de partes metdlicas, limas roscadas, etc.

Limpieza de un cordén de soldadura
con un cepillo manual.

Cepillos Manuales de Mango Curvo - Calibre del Alambre .012 (.30mm) - Mango de madera dura

Tamaiio Largo del No. de Largo del Piezas por Ndmero de Articulo
de Bloque Cepillo Hileras Alambre Paquete Acero Acero Inox.

13-1/2" x 1" (334 x 25mm) 6" (155mm) 3x19 1" (25mm) 12 25150 25154

Tamaiio Largo del No. de Largo del Piezas por Ndmero de Articulo

de Bloque Cepillo Hileras Alambre Paquete Acero Acero Inox.

25104 10" x 1" (250 x 25mm) 5" (130mm) 4x16 1" (25mm) 12 25100 25104

Cepillo Manual Tipo Zapatero - Alto Rendimiento - Calibre del Alambre .012 (.30mm) - Mango de madera dura

Tamaiio Largo del No. de Largo del Piezas por Némero de Articulo
g - . de Bloque Cepillo Hileras Alambre Paquete Acero
. ALTO RENDIMIENTO
44063 10" x 1-1/8" (254 x 29mm) | 5" (130mm) 4x16 1-3/16" (30mm) 12 44063

Cepillos Manuales Pequefios - Calibre del Alambre .006 (.15mm) - Mango de madera

Tamaiio No. de Largo del Piezas por Ndmero de Articulo
de Bloque Hileras Alambre Paquete Acero Acero Inox. Latén

ALTO RENDIMIENTO

44810 7-1/2" x 1/2" (195 x 13mm) 3x7 1/2" (13mm) 36 44323 44805 44810

Cepillo Manual Pequeiio - Calibre del Alambre .006 (.15mm) - Mango de pléstico

Tamaiio No. de Largo del Piezas por Némero de Articulo
w de Bloque Hileras Alambre Paquete Acero Inoxidable
ALTO RENDIMIEN

44075 7-1/2 x 1/2" (195 x 13mm) 3x7 1/2" (13mm) 36 44075

Escobillones de Didmetros Grandes - Espiral Doble
Filamento alambre acero .012 de acero al carhon con adaptador NPT 1/4" (6mm) x 2" (50mm) para extension.

Didmetro Largo Largo Piezas por Némero de Articulo
del Cepillo de Cepillo Total Paquete Acero
ALTO RENDIMIENTO
1" (25mm) 4-1/2" (120mm) 7-1/2" (193mm) 1 44149
2" (50mm) 44152
- 3" (75mm) 44156
44156 4" (100mm) 44169
4-7/8" (124mm) 44159
5" (130mm) 44398
6" (155mm) 44965
7" (180mm) 44960
8" (200mm) 44962
9" (228mm) 44964
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Saber Tooth" Abrasivos - Discos Laminados

Discos Laminados Tiger® Saber Tooth™

El nuevo disco laminado de grano cerdmico Saber Tooth de Weiler provee un corte répido y
en frio sobre metales duros lo que se traduce en un ahorro en costos de desbaste y acabado.

¢ Corte rapido y larga duracién del disco debido a la agresividad del grano cerémico auto cfilante.
¢ Contiene un aditivo especialmente formulado que previene que el abrasivo se tape o se cristalice, lo
cual permite un corfe en frio que protege las piezas de alto valor de no sufrir decoloracién por calor.

ot . . ; . Desvanecimiento de cordén de
* Disefiado para trabajar con materiales altamente sensibles al calor como Acero Inoxidable, Inconel, soldadura de acero inoxidable con

Titanio y ofros metales duros. . . un disco laminado Saber Tooth.
® Desbasta y da acabado en un solo paso lo que se traduce en menores cambios de herramienta,

incrementando asi la productividad, por lo cual genera valor instantaneo!
* Recomendable para todo tipo de trabajos de desbaste, eliminacién de rebabas y acabados en aluminio.

Guia de Seleccion de
Discos Laminados

Angulos Interiores/ Discos Recortables

Limpieza/Deshaste de Cantos

de Tuberia
Aplicaciones en Acero Inoxidable

Otros Materiales Duros como
Deshastes y Desvanecimientos en
Libre de Contaminantes para

Titanio, Inconel, etc.

Tiger® (Tipo 29)

Big Cat® (Tipo 27)

Tiger Paw™ (Tipo 29)
Tiger Paw™ XHD (Tipo 27)
Saber Tooth™ (Tipo 29)

Deshaste de Areas Irregulares
HEEONO con Filos Moderados

QO O Bl B @ @ | Deshaste en Cantos

BN ® @ B B | desvanecimiento de Superficies
QO O N ® ® @ Desvonecimiento de Cantos

. [ | . . . . Acero Tratado Térmicamente
O N O ® & ® | A oujudo
||| | | M | Eiminacién de Rebabas

O N O @ @ ® | Acrolnoxidable
OO N N ®| @ |sicldo

B (O B M| M| Acroal Carhon
O N O ® ® @ |Aumino

omoOoOG OO
o0 HEO O
BB B | M| Adxbade

Tiger® Recortable (Tipo 29)

Material Aplicacion

M Recomendado @ Adecuado

Discos Laminados Recortables de Grano Cerdmico Saber Tooth™ - Angular (Tipo 29) _
Respaldo Recortable. Corte rapido y en frio, para acero inoxidable, inconel, fitanio y otros metales duros. W
Tamano Piezas por RPM Ndmero de Articulo
Didmetro Entrada del Grano Paquete Mdx. Cerdmico
ALTO RENDIMIENTO
4-1/2" 7/8" 40 10 13,000 50117
(120mm) (22mm) 60 50118
80 50119
Discos Laminados de Grano Cerdmico Saber Tooth™ - Angular (Tipo 29) .
Resplado Fenélico. Corte rdpido y en frio, para acero inoxidable, inconel, titanio y otros metales duros. W
Tamano Piezas por RPM Ndmero de Articulo
Didmetro Entrada del Grano Paquete Max. Cerdmico
ALTO RENDIMIENTO
7" 7/8" 40 10 8,600 50109
(180mm) (22mm) 60 50110
80 50111
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TIGER((:>DISC Abrasivos - Discos Laminados

Discos Laminados
Los discos laminados Weiler le ahorran tiempo y dinero. Debido a que la tela abrasiva se
desgasta poco a poco, el nuevo grano afilado es expuesto constantemente lo que resulta
en un rendimiento muy alto de abrasién constante durante la vida dtil del disco. Ahora ya
no hay la necesidad de cambiar de un disco de desbaste tipo 27 a un disco de lija, ya
- ' que los discos laminados desbastan y dan acabado en un solo paso! Esto a su vez resulta
Acabado de la orilla de una placa en un ndmero menor de cambios entre herramientas aumentando la productividad.
de acero con un disco Tiger.
Aplicaciones Guia de Seleccion
® Desbaste y acabado en un paso
¢ Desvanecimiento de soldadura 36 120
® Eliminacién de rebabas Acabado de Suverfici
® Eliminacién de excesos de material canaco de Superticie
* Bicelado de bordes Grueso e > Fino
® Eliminacién de material
Discos Laminados Tiger® - Angular (Tipo 29)
Respaldo de material fenélico. _
Mdxima agresion y larga durabilidad. é{ 1535 W
Tamano Piezas por RPM Ndmero de Articulo
Didmetro Entrada del Grano Paquete Max. Zirconio
ALTO RENDIMIENTO
4-1/2" 7/8" 36 10 13,000 50602
(120mm) (22mm) 40 50603
60 50604
80 50605
120 50606
7" 7/8" 36 10 8,600 50622
50603 (180mm) (22mm) 40 50623
60 50624
80 50625
120 50626
Discos Laminados Recortables Tiger® - Angular (Tipo 29) .
Mdxima durabilidad y mayor flexibilidad en dreas dificiles de alcanzar. é [15°35° W
Tamano Piezas por RPM Ndmero de Articulo
Didmetro Entrada del Grano Paquete Max. Zirconio
ALTO RENDIMIENTO
4-1/2" 7/8" 40 10 13,000 50002
(120mm) (22mm) 60 50003
80 50004
50002 120 50005
Discos Laminados Big Cat® - Tipo plano - Alta densidad (Tipo 27)
Respaldo de material fendlico. .
Mayor adaptacion a la forma de la pieza trabajada y mayor duracién. — 5 W
Tamano Piezas por RPM Nomero de Articulo
Didmetro Entrada del Grano Paquete Mdx. Zirconio
ALTO RENDIMIENTO
4-1/2" 7/8" 40 10 12,000 50803
(120mm) (22mm) 60 50804
80 50805
7" 7/8" 40 10 8,600 50823
(180mm) (22mm) 60 50824
50804 80 50825
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. \.-(K—Weiler - - -
.39’ TIGER PAW Abrasivos - Discos Laminados

Aplicaciones
* Méxima resistencia para aplicaciones en bordes
* Altamente recomendado para bicelados

® Eliminacién de rebabas

* Desvanecimiento de filos

Bicelado en canto de tuberia con
un disco Tiger Paw.

Discos Laminados Tiger Paw™ - Respaldo de material fendlico ==
Para aplicaciones pesadas de deshaste en cantos de piezas de acero .
al carbon e inoxidable. %35 —— 5
Tamario Piezas por RPM Nomero de Articulo
Didmetro Entrada del Grano Paquete Max. Tipo 29 Tipo 27
ALTO RENDIMIENTO
4-1/2" 7/8" 40 10 13,000 51119 51108
(120mm) (22mm) 60 51120 51109
80 51121 51110
7" 7/8" 40 10 8,600 51145 51137
(180mm) (22mm) 60 51150 51138

Discos Laminados Tiger Paw™ XHD - Tipo Plano - Alta Densidad (Tipo 27)

Respaldo de material fenélico. W
Mayor adaptacion a la forma de la pieza trabajada y mayor duracién en aplicaciones pesadas
de deshaste en cantos de piezas de acero al carbon e inoxidable. — s
Tamano Piezas por RPM Nomero de Articulo
Didmetro Entrada del Grano Paquete Max. Zirconio

ALTO RENDIMIENTO
4-1/2" 7/8" 40 10 12,000 51161

(120mm) (22mm) 60 51162
80 51163
7 7/8" 40 10 8,600 51170 .
(180mm) (22mm) 60 5171 51161

Ruedas Flap Vortec Pro®
Las Ruedas Flap de Vortec Pro estdn construidas con un centro sélido que entre otras ventajas:
* Permite que el producto sea usado a una mayor cantidad de RPM proporcionando mayor

agresividad e incrementando la productividad
e Proporciona un balance perfecto que se traduce en un acabado suave y sin imperfecciones

Ruedas Flap Vortec Pro® - Véstago de 1/4" - (=T
Tamaio Piezas por RPM Nomero de Articulo
Didmetro Ancho del Grano Paquete Max. Oxido de Aluminio
: 1" ) ( 1" ) 60 10 30,000 30720 ?
25mm 25mm 80 30721
T T 50 0 75,000 0733 So724
(50mm) (25mm) 80 30724
3" 1" 60 10 23,000 30726
(75mm) (25mm) 80 30727

www.weilerdemexico.com



Abrasivos - Discos de Gorte y Deshaste

Discos de Corte y Deshaste

Todos los discos de corte y desbaste Weiler estan fabricados con una liga de resina, que
proporciona una accién rapida y de alta calidad, estos discos son reforzados con fibra de
vidrio lo que los dota de mayor estabilidad. Los discos tipo 27 de Weiler no contienen grano
de relleno y estan hechos de grano abrasivo 100% para maximizar su poder de corte.

Desbaste de cordén de soldadura
de raiz en uniones de tuberia.

Aplicaciones
e Remocion de soldadura
¢ Eliminacién de excesos de material

e Corte
e Desbaste agresivo

=

Tiger® Oxido de Aluminio - Alto rendimiento en acero al carbén.

Piezas por RPM Nimero de Articulo
Didmetro Grosor Entrada Paquete Max. A24R A24T
ALTO RENDIMIENTO
Discos de Corte y Deshaste Ligero - Tipo 27

4-1/2" (120mm) 1/8" (4mm) 7/8" (22mm) 10 13,300 56430 -

7" (180mm) 1/8" (4mm) 7/8" (22mm) 10 8,500 - 56426
Discos de Deshaste - Tipo 27
4-1/2" (120mm) 1/4" (6mm) 7/8" (22mm) 10 13,300 56464 -
56426 7" (180mm) 1/4" (6mm) 7/8" (22mm) 10 8,500 56467 -

56489

Vortec Pro® Oxido de Aluminio - Para usos generales de corte y deshaste.

=

14" (350mm)

3/32" (2.4mm)

1/8" (4mm)

1" (25mm)

Piezas por RPM Nimero de Articulo
Didmetro Grosor Entrada Paquete Max. A24R A241
Discos de Corte - Tipo 27
4-1/2" (120mm) 1/8" (4mm) 7/8" (22mm) 25 13,300 56430M -
— 7" (180mm) 1/8" (4mm) 7/8" (22mm) 25 8,500 - 56426M
56430M Discos de Deshaste - Tipo 27
4-1/2" (120mm) 1/4" (6mm) 7/8" (22mm) 25 13,300 56464M -
7" (180mm) 1/4" (6mm) 7/8" (22mm) 20 8,500 56467M -
N P
Vortec Pro® Discos de Corte 14" - Tipo 1 -§_§ T
Piezas por RPM Numero
Didmetro Grosor Entrada Grano Paquete Max. de Articulo

Mandril para Montaje - Véstago de 1/4". Para uso solo en Discos Tipo 1 de 1" a 3".

Entrada

Grosor

Piezas por Paquete

Nomero de Articulo

14"

.035" a 1/4"

10

56489

800-633-2100
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Guia de Funcionamiento para Discos de Corte
Velocidad de corte (RPM)
Para maximizar el rendimiento, trabaje en o cerca de la Méxima Velocidad Libre Segura (MSFS)
NUNCA EXCEDA la MSFS especificadas en RPM.
Indice de avance del corte
Sélo el operador puede determinar si el indice de avance del corte es apropiado para un Cortando una pieza de perfil
funcionamiento efectivo. Un buen punto de inicio para cortar la mayoria de materiales en seco tubular transversalmente.
es de 2-3 segundos por pulgada cuadrada.
Tiger® Zirconio - Alto rendimiento también en metales duros como acero inoxidable, acero forjado y templado. W‘
Piezas por RPM Némero de Articulo
Didmetro Grosor Entrada Paquete Max. 46T | Z60T | ZA30T | Z36T | ZA24T
ALTO RENDIMIENTO
Discos de Corte Delgados - Tipo 1
3" (75mm) .035" (.89mm) |  1/4" (6mm) 100 25,000 - 56063 | -
4-1/2" (120mm) | 1/16" (1.6mm) | 7/8" (22mm) 50 13,500 56104 - -
7" (180mm) .045" (1.1mm) | 7/8" (22mm) 25 8,740 56284 - -
Discos de Corte - Tipo 27
4-1/2" (120mm) |  1/8" (3mm) 7/8" (22mm) 10 13,300 - - | 56460
7" (180mm) 1/8" (3mm) | 7/8" (22mm) 25 8,500 - - | 56432
Discos de Corte Delgados - Tipo 27
4-1/2" (120mm) | .045" (1.1mm) | 7/8" (22mm) 25 13,300 56389 - -
1/16" (1.6mm) 56394 | - | -
7" (180mm) | 060" (1.5mm) | 7/8" (22mm) 25 8,500 - S
1/16" (1.6mm) 56396 | - | -
Discos de Deshaste - Tipo 27
4-1/2 (120mm) | 1/4" (6mm) | 7/8" (22mm) 10 13,300 - - | -
7" (180mm) 1/4" (6mm) 7/8" (22mm) 10 8,500 - - -
2 5| [& |eE £
[} 3 % % .E 2|8 ;5 o .E
Guia de Seleccion | § | = E3|Es|Eo|ES|e2|35E |5
. = ESEg[EET|sT|EA[SE €| E
de Discos de Corte y Deshaste | & | Selez|es|leEl55|2=|lee|_|E|S
=] [ (=} (5] o a|lswv = =] ]
= = 'ﬁ-gu-gu'gn'gvles gg%z ‘= E -g
° o | 8 |[eS|leS|le8le8lesS|aS|Bo| B | = ®
§| 8|3 (52|52|52(58 |52 852 2 |2 | 8
= | = | a |S3|SK|S|ST|ST|SE|laE| E|= |5
Tiger - OA - Discos de Deshaste (4-1/2" & 7" x 1/4") H o N |
Tiger - Z - Discos de Deshaste (4-1/2'& 7"x 1/4") | [l | Il | I ||
Vortec Pro - OA - Discos de Desbaste (4-1/2'27'x1/4") | |l | @ | [ |
Tiger - OA - Discos de Corte y Deshaste Ligero(4-1/2¢7'x1/8") |l | @ | @ | @ [ H | ©® | B [ | [
Tiger - Z - Discosde Corte(4-1/2¢7'x1/8") | [N | @ | @ | H | ©® | B [ ]
Vortec Pro - OA - Discos de Corte(4-1/2°¢7'x1/8") ||l | @ | @ | @ |H | ©® | H [ |
Tiger - Z - Discos de Corte Delgado (.89mm to 1.6mm grosor) | [l | Il [ | [ ] H B
Vortec Pro - OA - Discos de Corte (14'x3/32") | |l | @ [ ] B
Vortec Pro - OA - Discos de Corte (14'x1/8") | |l | @ [ ] [
Material Aplicacion Rendimiento
B Recomendado @ Adecuado
L g A § e N b g k" b A" b : b S g N Y Ny y b N b N A b b AN b
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Informacion Técnica
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Ventajas del uso de Cepillos Industriales

Los Cepillos Industriales no Remueven el Material Base Los Cepillos no se Tapan

Los cepillos de alambre limpian las superficies de la misma A diferencia de los abrasivos no tejidos, adheridos y

manera que lo haria un chorro de arena en un proceso de revestidos, los cepillos de alambre no se llenaran de material
Sand-blast (perdigonado). Debido al uso de alambre de acero al cepillar materiales suaves o al usarlos para eliminar pintura
endurecido de calidad superior, rotando a una velocidad muy y recubrimientos similares.

alta, los cepillos tienen la capacidad para remover material
contaminante de la superficie del material base. Los cepillos de
alambre no eliminarén el material base ni afectaran las
dimensiones de la pieza trabajada.

Cepillo de Alambre Disco Abrasivo

Este disco de lija no trabaj6 Sin embargo, este cepillo
durante mucho tiempo antes industrial puede seguir
de que los gfronos se taparan  trabajando y nunca se
con material removido. tapard de material.

Ventajas en la construccion de los Gepillos Industriales

Cepillos Circulares de Alambre Ondulado Cepillos Circulares de Alambre Trenzado
La construccion de cepillos Weiler con barrenos individuales
Construccion de anillo sélido Los cepillos Weiler circulares de alambre trenzado
de Weiler geeb Gl estan tabricados con una placa interna de acero que
Nuestra construccion Retenedor cuenta con barrenos individuales con la misma
asegura que el cepillo IS distancia entre si alrededor del perimetro. Se inserta
uncionard de manera Anillo _ alambre en cada barreno y se tuerce para formar una
mds uniforme y duraré sélido trenza. Cada barreno tiene exactamente la misma
mds tiempo incluso en cantidad de alambre con lo que se asegura un balance
las situaciones de perfecto. Esto elimina la vibracién, reduce la fatiga
g_p;!ic.lociones mas durante la operacién e incrementa la vida otil desil cepillo.
ificiles.

La construccion de trenzas del competidor
La construccién de cepillos circulares de alambre
trenzado del competidor generalmente se

Construccion de sujetador de

N Placas laterales
alambre del competidor

Los cepillos fabricados Alambre caracteriza por colocar varias trenzas adentro
por el método antiguo envuelio de una sola ranura en la placa central. La mayor
de sujetar con alambre esventaja de este tipo de construccién es la
carecen de balance y < : falta de control preciso sobre la ubicacién de la
permiten que los frenza. Debido al desgaste del cepillo, las
alambres se muevan trenzas tienden a moverse. Ademas de crear
alrededor de la base lo vibracién, este movimiento reduce drésticamente
que reduce su vida dtil. la durabilidad del cepillo y la agresion del

cepillado.

Alambre de Acero Tratado Térmicamente

A diferencia de la mayoria de los productos disponibles de nuestros competidores, todos los productos Weiler Premium y de Alfo Rendimiento
estan fabricados con alambre de acero de la mas alta calidad, tratado termicamente y templado durante el proceso de trefilado. Este proceso
adicional suma costo, pero también mejora las propiedades mecénicas del alambre al aumentar su dureza, resistencia a la tension y resistencia
a la fatiga. Como resultado, nuestros productos ofrecen al usuario una herramienta de cepillado mas agresiva y de mayor flexibilidad.

e Accién de Limpieza mas efectiva @ Incremento de Productividad ¢ Menor desprendimiento de alambre
¢ Reduccién de tiempos de ciclo * Mayor vida dtil del cepillo * Mayor Flexibilidad y Penetracion en Superficies irregulares

El Uso de Gepillos Industriales

Presion del Cepillado

Evite el exceso de presion al utilizar un cepillo de alambre.

La presién excesiva causa que los filamentos se flexionen
demasiado y que haya una acumulacién por calor lo que da
como resultado que se rompan los filamentos y que las puntas se
desgasten mds rapidamente y duren menos.

b

En vez de usar mayor presién intente lo siguiente: Correcto - Las puntas de Incorrecto - La Presidn

ol i s - iar diamet alambre hacen el trabajo. excesiva causa el
n cepillo con una accién mas agresiva (incrementar diametro rompimiento del alambre.

de filamento, reducir longitud de Ta cerda, utilizar un tipo de
cepillo diferente; por ejemplo tipo frenzado en lugar de

alambre ondulado). Nota Importante:
Nunca exceda la Velocidad Méxima Libre Segura o RPM
* Mayor velocidad (incrementar RPM o el didmetro del cepillo). indicadas en el cepillo.

r r - - - r r - -
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Informacion Técnica

Configuraciones de Trenzado

Trenzado Tipo Estandar:

Un leve mechén al final del
alambre trenzado
proporciona flexibilidad
para su uso en superficies
irregulares.

Seleccion del Producto - Ondulado vs. Trenzado

Cepillos de Alambre Ondulado:

* Fabricados de alambre ondulado para permitir que los filamentos
individuales se apoyen entre si

® Proporcionan flexibilidad para aplicaciones de cepillado ligeras y medias

* Se utilizan en partes que se podrian dafiar por el impacto de un cepillo
trenzado

® Son (tiles para una amplia gama de aplicaciones

Trenzado Tipo Cara Angosta:

El alambre estd torcido de
forma muy comprimida
hasta el final de la trenza,
creando una superficie
angosta con una accién de
alto impacto principalmente

ara ser usado en la

impieza de soldadura.

Cepillo de Alambre Trenzado:

e Fabricados de alambre tratado térmicamente, retorcidos como una sola
unidad similar a una pieza de cable o cuerda de alambre

® Proporcionan menos flexibilidad y una accién de cepillado més agresiva
en aplicaciones pesadas

* Se utilizan en partes que requieren una accién de alto impacto

® Son (tiles para eliminar rebabas grandes y contaminacién fuerte, como
pueden ser capas acumuladas de corrosién, escoria, pintura u 6xido

Recomendaciones Generales de Operacion para Discos de Corte

Fije la pieza de trabajo minimizando el drea de contacto
del disco para obtener un corte mas rapido y limpio.

Incorrecto
(Punto de
contacto
ancho)

Correcto
(Dos
puntos de
contacto
pequefios)

Guia de Seleccion de Abrasives Sélidos
A | Oxido de Aluminio: Usos generales
Tipo de - todos metales excepto titanio
Grano | C | Carburo de Silicio: Metriales no
metdlicos vy titanio (Tipo1)
24 | Grueso: Corte rapido y agresivo,
Tamaiio una méxima vida en el disco
de Grano| 36 | Medio/Grueso: Cortes generales
60 | Fino: Corte libre de rebabas
N | Suave/Medio: Maximo poder de
corte
Grado | R | Medio/Duro: Para corte de secciones
largas, poder de corte mejorado
$-T | Duro: Méxima vida en el disco

Se recomienda la rotacion

en el sentido contrario a
las manecillas del reloj
de la pieza de trabajo
para cortar secciones
transversales grandes
(mas de 8") y al cortar
material tubular.

Utilice una cabeza mévil

al cortar secciones

transversales gruesas (mas

de 3"). Esto reduce el arco

de contacto y permite que

se corten secciones mds
randes con un didmetro
e disco dado.

Disco

Disco

©

Trabajo

Trabajo

Deshaste
Productos de Tipo 27:

Estos productos van desde 4" hasta 7" de didmetro y estan
disponibles en 1/4" para desbaste y 1/8" para corte. Los
discos Tipo 27 son hechos de éxido de aluminio

opcionalmente estan disponibles con adaptador Je 5/8"11.

Corte
Productos de Tipo 27:

Los discos Tipo 27 vienen en espesores de .045", .060" y
3/32". Los didmetros de estos discos van de las 4" hasta las
7" y estén hechos de éxido de aluminio, opcionalmente estan
disponibles con adaptador de 5/8"-11.

Productos de Tipo 1:

Los discos TiPo 1 vienen en espesores de .035", 1/16",
.045", .040", 1/8" y 1/4". Los didmetros de estos discos van
de las 2" hasta las 7" en varios tamafos de grano y estén
hechos de éxido de aluminio o carburo de silicio.

www.weilerdemexico.com
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Informacion de Seguridad

Todos los productos Weiler son fabricados cumpliendo los més estrictos estandares y especificaciones de calidad y estan
disefiados para brindar un rendimiento superior y un funcionamiento seguro siempre y cuando se usen apropiadamente.

@ Advertencia: No seguir las recomendaciones de seguridad puede resultar en daiios fisicos.

Algunos fabricantes incluyen advertencias de seguridad, recomendaciones y restricciones de uso directamente en el producto. Sin
embargo no siempre es prdctico incluir a defalle la informacién de seguridad en el producto. Por esta razén el operador TIENE
QUE LEER y SEGUIR todas las instrucciones proporcionadas tanto en el empaque como también las sefialadas en el producto
mismo. El operador también tiene que consultar y seguir la informacién de seguridad y operacién impresa en este catalogo y

demaés literatura.

Estandares de Seguridad

Cumpla con los estandares de seguridad del Instituto Americano
de Estandares Nacionales (ANSI): ANSI B165.1
"Requerimientos de Seguridad - Cepillos Industriales" ANSI B7.1
"Requerimientos de Seguridad - Para el Uso, Cuidado y
Proteccion de las Discos Abrasivos".

Guardas

Mantenga todas las guardas de la maquina en su lugar. jEn
algunos casos ilustrados en este catdlogo las guardas han sido
retiradas para ilustrar mejor las aplicaciones de los productos,
sin embargo durante la operacién del producto las guardas
siempre tienen que estar en su lugar!

@i

Velocidades

Respete todas las restricciones de velocidad que se indican en
cepillos, abrasivos, empaques, etiquetas o en literatura
correspondiente. MSFS significa Méaxima Velocidad Libre Segura
(en RPM) - revoluciones libres sin realizar trabajo. Por motivos
de seguridad las MSFS (RPM méximas) no se deben de ser
excedidas bajo ninguna circunstancia.

Equipo de Proteccion:
Se debe utilizar ropa y equipo de proteccién
apropiado donde exista riesgo de dafios fisicos.

Soporte de Herramienta/Trabajo:

En esmeriles de banco y maquinas de pedestal los soportes de
herramientas/trabajo deben de ser usados para sujetar la pieza
de trabajo durante el uso. Debe de haber una apertura méxima
de 1/8" hacia la cara del producto. Sélo ajuste el soporte
cuando el producto no esté en movimiento.

Condiciones de Mdaquina:

N\ El mantenimiento correcto de maquinas y herramientas
es esencial para mantener su operacién segura. Las
instrucciones de operacién especiales suministradas
con la maquina deben ser seguidas muy
estrictamente. Las cubiertas protectoras y guardas de

seguridad tienen que mantenerse en su lugar en cualquier
momento. Use un didmetro apropiado del eje para el cepillo.
Use el cepillo adecuado en tamafio y velocidad para la
capacidad de su maquina. Aseglrese de tener suficiente
ventilacién y/o sistemas de ventilacién en todas las aplicaciones
donde utilice cepillos y/o abrasivos. (ANSI Z88.2).

Anteojos
Todos los operadores y personas que se encuentren
y N en el &rea de aplicaciones donde utilice cepillos y/o
O& abrasivos deben utilizar anteojos y caretas
“\ protectoras completas con protectores laterales
encima de los anteojos. Cumpla con los
requerimientos de ANSI Z87.1 "Proteccion de Ojos y Cara en el
Lugar de Trabajo".

Inspeccion y Almacenamiento:

Al recibir los productos reviselos para detectar cualquier dafio,
6xido o deterioracién. Almacénelos en sus empaques originales
en un lugar limpio y seco. No permita la deformacién de
filamentos y/o componentes de los cepillos o que material
extrafio se aloje en la cara del cepillo.

Evite la Presion Excesiva:

Al momento de usar cepillos industriales, la
presién excesiva causa que los filamentos se

(doblen demasiado y que se sobrecalienten, lo

- anterior resulta en que los filamentos se

viebren, se desgaste la punta mas rapido y se reduzca la vida
el cepillo. En lugar de usar mayor presion intente lo siguiente:

(1) use un cepillo con una accién mdés agresiva &moyor calibre

del alambre, menor longitud de los filamentos, diferente tipo de

cepillo (por ejemplo, tipo trenzado en lugar de alambre

ondula ol o (12 mayor velocidad (mdés R%M, didmetro mas

ancho de

cepillo).

Polvo y Gases:
Use proteccién respiratoria contra polvo y gases

(consulte ANSI Z88.2).
Disponibilidad de los estandares ANSI:

Basados en la experiencia colectiva de los miembros de la
Divisién Industrial de ABMA (ANSI B165.1) y en la Division
Unida de los Fabricantes Asociados de Abrasivos (ANSI B7.1)
ambos estandares ANSI se proporcionan con el Unico propésito
de servir a la comunidad para guiar a los usuarios de los
productos de sus miembros. Toda recomendacién sobre cepillos
y abrasivos no necesariamente estd completa con relacién a
cualquier aplicacién en particular y por f; general se deben
seguir las consideraciones de seguridad de sentido comin. Se
de%e cumplir estrictamente cualquier ley o regulacién federal,
estatal o local, la cual rige sobre cualquier recomendacién
incluida en esta publicacién. ANSI es sujeto a revisiones

eribdicas y sus usuarios siempre tienen el cuidado de obtener
r::s ediciones mds actualizadas. Para mds informacion contacte
el Instituto Americano de Estdndares Nacionales (ANSI) 1430
Broadway, New York, New York, 10018 USA.

Antes de Utilizar el Producto:

Use proteccién ocular y equipo de seguridad. Inspeccione el
producto para detectar 6xido, dafios, efc. Si las RPM indicadas
en la herramiente excedan las RPM marcadas en el producto, no
coloque el producto en su maquina.

No Olvide:

Inspeccionar y correr lentamente la maquina para asegurarse de
que el producto esta debidamente montado y sujetado, las
E'uordcs de la maquina en su lugar, no haya vibracién, efc.

aga funcionar la maquina por lo menos durante un minuto a
su velocidad normal de operacién antes de empezar a trabajar.
No se pare frente de o en la linea de operacién del producto.

22
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05146............ 13025............ 9 38420............ 6 50825........... 16

05147............ BI3l.......oes 6 38432............ 9 51108........... 17

05150............ 13161 ............ 7 38437 ........lll 9 51109........... 17

05151............ 13232............ 6 38438............ 9 51110........... 17

05152............ 13234............ 6 38442........... 10 51M19........... 17

05153............ 13245........... 10 38488 ............ 6 51120........... 17
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Experto en la Industria

Visto como el experto en la industria, Weiler proporciona soluciones para una amplia gama de aplicaciones de
limpieza, acabado y eliminacién de rebabas en industrias tales como: Fabricacion de Equipo Pesado, Construccion,
Fabricacion de Barcos, Tuberia y Ductos, Ferroviaria, Nuclear, Transporte, Automotriz y Petroquimica, entre otras.

PERFORMANCE COUNTS

Weiler de México S de RL de CV
Acceso B #102-A Mod. 303
Parque Industrial Jurica
Querétaro, Qro México
Lada sin costo: 01.800.633.2100
Tel: 442.218.2646
Fax: 442.218.8974
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